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ВВЕДЕНИЕ
Н астоящ ая методика поверки распространяется на автореф кератометры AXIS 

(TSR K -1000P) с принадлеж ностями (далее по тексту -  прибор), изготовленные компанией 
«Sciencetera Co., Ltd», Республика Корея, предназначенны е для измерений сферической и 
цилиндрической верш инной рефракции глаза, и радиуса кривизны роговицы  глаза и 
устанавливает порядок, методы и средства проведения первичной и периодических 
поверок.

И нтервал между поверками -  1 год.

1 О П ЕРА ЦИ И ПО ВЕРКИ
1.1 Поверку средств измерений осущ ествляю т аккредитованны е в установленном 

порядке в области обеспечения единства измерений ю ридические лица и индивидуальные 
предприниматели.

1.2 При проведении поверки долж ны  быть выполнены операции, перечисленные в 
таблице 1.

Таблица 1 - Операции поверки
Н аименование

Операции
Номер
пункта

методики
поверки

Проведение операции при
первичной

поверке
периодической

поверке

1 2 3 4
Внеш ний осмотр 6.1 Да Да
О пробование и 
идентиф икация программного 
обеспечения.

6.2 Да Д а

О пределение метрологических 
характеристик: 6.3

П роверка диапазона измерений 
сферической верш инной 
рефракции

6.3.1 Да Нет

О пределение абсолю тной 
погреш ности измерении 
сферической верш инной 
рефракции

6.3.2 Да Д а

О пределение абсолю тной 
погреш ности измерении 
цилиндрической верш инной 
рефракции

6.3.3 Да Да

П роверка диапазона измерений 
радиуса кривизны роговицы глаза

6.3.4 Да Нет

О пределение абсолю тной 
погреш ности измерении радиуса 
кривизны роговицы глаза

6.3.5 Да Да

1.3 При получение отрицательны х результатов, при проведении той или иной 
операции, поверка прекращ ается.

2 СРЕДСТВА  П О ВЕРКИ
2.1 При проведении поверки применяю тся средства поверки, перечисленные в 

таблице 2.
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Таблица 2 - Средства поверки

Номер
пункта

методики
поверки

Н аименование и тип (условное обозначение) основного или 
вспомогательного средства поверки; обозначение нормативного документа, 

регламентирую щ его технические требования, и (или) метрологические и 
основные технические характеристики средства поверки

6.3.1,
6.3.5

Набор оптических мер для поверки офтальмологических приборов НОМ -3, 
ГРСИ № 52104-12 (Н абор оптических мер НОМ -4, ГРСИ № 61869-15):

- набор сферических мер: диапазон воспроизведения сферической верш инной 
рефракции от - 20,00 до + 20,00 дптр;

пределы допускаемой абсолю тной погреш ности воспроизведения 
сферической верш инной рефракции от ± 0,12 до ± 0,25 дптр;
- астигматические меры: номинальное значение цилиндрической вершинной 
рефракции минус 3 дптр (ось 180°) и минус 1,5 дптр (ось 90°);
пределы допускаемой абсолю тной погреш ности воспроизведения 
цилиндрической верш инной рефракции ± 0 ,1 2  дптр;
-набор мер радиуса кривизны: диапазон воспроизведения радиуса кривизны 
от 6,71 до 9,51 мм; абсолю тная погреш ности воспроизведения радиуса 
кривизны мер ± 0,02 мм.

2.2 Допускается применение других средств, не приведенных в таблице 2, но 
обеспечиваю щ их определение метрологических характеристик поверяемого средства 
измерений с требуемой точностью .

2.3 Средства поверки долж ны быть поверены и аттестованы в качестве рабочих 
эталонов в установленном порядке.

3 ТРЕБО ВА Н И Я К К В А Л И Ф И КА Ц И И  ПО ВЕРИ ТЕЛЕЙ  И ТРЕБО ВА Н И Я 
БЕЗО П А СН О СТИ

3.1 К проведению  поверки приборов допускаю тся лица:
- прош едш ие обучение на право проведения поверки по данному виду измерений;
- изучивш ие настоящ ую  методику поверки и эксплуатационную  документацию  на

прибор;
- имею щ ие группу по электробезопасности не ниже II и удостоверение на право 

работы  на электроустановках до 1000 В.
3.2 При проведении поверки долж ны  быть соблю дены требования безопасности, 

приведенные в эксплуатационной документации прибора.

4 УСЛОВИ Я ПО ВЕРКИ
4.1 При проведении поверки долж ны  соблю даться следую щ ие условия:
- температура окружаю щ ей среды, °С 20 ± 5
- относительная влажность воздуха, %  60 ±  20
4.2 Не допускается попадание на прибор прямых солнечных лучей и потоков 

горячего воздуха. Поверку проводить в затененном помещении.
4.3 Располагать прибор вдали от воздействия неблагоприятных факторов: 

высокой температуры, высокой влажности, пыли, солей, воздуха, насыщ енного серой.
4.4 Исклю чить условия образования конденсата на защ итном стекле в окне 

измерений и на оптических частях внутри прибора.

5 ПО ДГОТОВКА К ПО ВЕРКЕ
5.1 Перед началом поверки приборы необходимо выдержать в лабораторном 

помещ ении при температуре от 20 до 25 °С в течение не менее 2 часов, если приборы были 
транспортированы.
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5.2 У становить прибор на устойчивую  горизонтальную  поверхность.
5.3 Провести подготовку прибора к измерениям в соответствии с указаниями его 

Руководства по эксплуатации.
5.4 Убедиться, что выклю чатель прибора находится в положении «OFF» 

(выклю чено). Воткнуть силовой кабель в разъем сетевого питания прибора. П рисоединить 
сетевой ш нур к питаю щ ей сети.

5.5 Разблокировать движ ение рабочей платформы прибора (если это необходимо) 
с помощ ью  зажимного болта, располож енного под станиной прибора слева. Для этого 
повернуть зажимной болт против часовой стрелки.

5.6 Снять с замка соединение корпуса устройства с опорной рамкой, для этого 
повернуть крепежную  ручку, располож енную  слева от джойстика. Д виж ение корпуса 
прибора свободно.

5.7 Вклю чить прибор, нажав кнопку питания, располож енную  на боковой стороне. 
Через несколько секунд после появления экрана загрузки появится экран измерений.

5.8 Очистить измерительное окно со стороны пациента от пыли и загрязнений, если 
они есть. При этом необходимо протереть поверхность мягкой чистой салфеткой, без 
использования растворов или удалить пыль с помощ ью  резиновой груши.

5.9 П одготовить к работе набор оптических мер для офтальмологических приборов 
НОМ -3 (далее набор НОМ -3) (Н абор оптических мер НОМ -4, далее набор НОМ -4) в 
соответствии с Руководством по его эксплуатации. При необходимости следует удалить 
пыль с поверхности оптических мер с помощ ью  резиновой груши или беличьей кисточкой.

6 ПО РЯДОК ПРО ВЕДЕН И Я ПО ВЕРКИ

6.1 Внешний осмотр
При внеш нем осмотре приборов долж но быть установлено:

- соответствие комплектности прибора с руководством по эксплуатации;
- отсутствие механических повреж дений корпуса прибора, дисплея, элементов 

управления;
- наличие маркировки (наименование или товарный знак завода-изготовителя, тип 

и заводской номер прибора, год выпуска);
- исправность соединительных проводов.

П рибор считаю т прошедшим операцию  поверки, если:
- комплектность прибора соответствует руководству по эксплуатации;
- отсутствую т механические повреж дения корпуса прибора, дисплея, элементов 

управления;
- на ш ильдике прибора указаны  тип и заводской номер прибора, год выпуска:
- соединительные провода прибора исправны.

6.2 Опробование и идентификация программного обеспечения
6.2.1 Идентификация программного обеспечения невозможна. Доступ к просмотру 

номера версии имею т только сервисные инженеры по специальному паролю.
6.2.2 При опробовании прибора долж но быть установлено соответствие 

следую щ им требованиям:
- подвижные части прибора долж ны  двигаться плавно, без заеданий;
- кнопки управления долж ны быть исправны и иметь соответствую щ ие надписи, 

указываю щ ие их назначение.

П рибор считаю т прош едш им операцию  поверки, если:
- подвижные части прибора двигаю тся плавно, без заеданий;
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- кнопки управления исправны и имею т соответствую щ ие надписи, указываю щ ие 
их назначение.

6.3 Определение метрологических характеристик

6.3.1 П роверка диапазона изм ерений сф ерической верш инной реф ракции  
совм ещ ена с операцией определения абсолю тной погреш ности измерений сферической 
верш инной рефракции (см. п. 6.3.2)

Прибор считаю т прош едш им операцию  поверки, если диапазон измерений 
сферической вершинной рефракции находится в пределах от минус 20,0 до плюс 20,0 дптр, 
при вертексном расстоянии (далее VD) 12,0 мм.

6.3.2 Определение абсолю т ной погреш ност и измерении сф ерической верш инной  
реф ракции  осущ ествляется с помощ ью  набора НОМ -3 (набора НОМ -4).

При первичной поверке использовать меры сферической рефракции следую щ их 
номиналов: 0,0; ± 2,5; ± 5,0; ± 10,0; ±  15.0; ± 20,0 дптр. При периодической поверке: 
0,0; ± 10,0 дптр.

О перацию  проводить в следую щ ей последовательности:

6.3.2.1 П роверить пользовательские установки прибора.
Все измерения проводить в ручном режиме.
С помощ ью  кнопки «DISP» на панели управления, располож енной под экраном, 

войти в режим отображения. Нажать пятую  кнопку на панели управления и войти в режим 
управления прибором «SETUP M ODE».

В режиме «SETUP»: смена страницы  -  кнопка «NEXT», смена пункта меню 
текущ ей страницы -  кнопка «CH A N G E», выбор пункта для изменений - кнопка «SHIFT»; 
изменение параметров выбранного пункта -  кнопки регулировки высоты подбородника; 
для сохранения данных -  кнопка «SA VE»; для выхода из режима «SETU P» с любой 
страницы  -  нажать кнопку «ESC».

У становить следую щ ие параметры:
- вертексное расстояние «V D » - «12,0 мм»;
- цену деления («STEP REF») -  «0,12 дптр»;
- отображение цилиндра - « - ».

Сохранить данные с помощ ью  кнопки «SA V E» и перейти в режим «SETUP». На экране 
измерений все введенные настройки будут отображены.
У становить режим измерений «REF» (реф рактом етрия) последовательно нажимая кнопку 
«M OD E». Установить ручной режим измерений «M AN UA L» последовательно нажимая 
кнопку «А/М ». Знак режима отобразится в правом верхнем углу экрана.

6.3.2.2 Закрепить измеряемые меры в универсатьном устройстве набора НОМ -3 
(НОМ -4).

У становить универсальное устройство на опору для подбородка, располож енны й 
со стороны окна измерений прибора. О трегулировать высоту опоры, с помощ ью  
соответствую щ их кнопок, располож енны х на панели прибора, справа от дж ойстика так, 
чтобы измеряемые меры находились напротив окна измерения.

6.3.2.3 Провести точную  регулировку и сфокусироваться на мере.
При помощи дж ойстика «операционного рычага» отрегулировать положение 

измерительного блока так, чтобы на экране монитора появилось изображение измеряемой 
меры, внутри которой располож ены тест-кольцо -  «мира», квадратная метка и яркая точка



-  «прицел». Вращ ением дж ойстика отрегулировать высоту изображения, а перемещ ением 
дж ойстика влево - вправо -  отцентрировать изображ ение, при этом ориентироваться на 
знаки регулировки и фокусировки, располож енны е на экране под изображением меры. 
Разместить яркую  точку -  «прицел» в центре внутренней квадратной метки.

Если изображение измеряемого объекта и тест кольца не резкое, вы полнить точную  
настройку, перемещ ая джойстик вперед-назад.

Отрегулируйте прибор так, чтобы под изображением объекта появился знак

По окончании настройки автореф кератом етра произвести измерение, нажав кнопку 
измерений на ручке джойстика. Результаты измерений отобразятся в нижней части экрана 
в режиме «REF».

Внимание: При некорректном измерении на дисплее появиться сообщ ение об ош ибке 
«ERRO R». Н еобходимо проверить условия измерений, проверить затемнение помещ ения и 
повторить процесс измерений заново.

/ Крайне важ но обеспечит ь правильное вы равнивание для более т очны х измерений.

6.3.2.4 Значение сферической верш инной рефракции (S), дптр, считать с экрана 
прибора и записать в протокол (П рилож ение А). Произвести пятикратные измерения 
сферической верш инной рефракции меры. Н ажать на иконку «DISP», чтобы войти в режим 
отображ ения 5-ти измерений.

6.3.2.5 Провести обработку результатов измерений в соответствии с 
ГО СТ Р 8.736-2011.

Рассчитать среднее арифм етическое результатов измерений сферической 
верш инной рефракции меры Х ср, дптр, по ф ормуле (1):

X*.*с„=—  . (1)п
где Xi -  i-й результат измерений сферической верш инной рефракции, дптр; 
п -  число измерений.

Рассчитать абсолю тную  погреш ность измерений сферической верш инной 
рефракции As, дптр, по формуле (2):

As = Х Ср -  X so , (2)

где Х Ср -  среднее арифметическое результатов измерений сферической верш инной 
рефракции, дптр,
Xso - значение сферической верш инной рефракции i-й меры, указанное в свидетельстве о 
поверке набора НОМ -3 (набора НО М -4), дптр.

Результаты записать в протокол.

Внимание: Для удаления всех данных из памяти авторефкератометра нажать кнопку «CLR». 
Для вы хода в режим измерений нажать кнопку «ESC».

6.3.2.6 Повторить операции п.п. 6.3.2.2 - 6.3.2.5 для всех мер сферической 
верш инной рефракции из набора НОМ -3 (набора НОМ -4).

6.3.2.7 Прибор считаю т прош едш им операцию  поверки, если рассчитанное 
значение абсолютной погрешности измерений сферической вершинной рефракции не 
превыш ает ± 0,25 дптр, в диапазоне от 0,0 до ±  10,0 дптр включительно; ±  0,5 дптр. в 
диапазоне свыше ±  10,0 дптр, при VD 12 мм.
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б. 3.3 Определение абсолю т ной погреш ност и измерении цилиндрической верш инной  
реф ракции  проводят с помощ ью  астигм атической меры минус 3,0 дптр (или минус 1,5 ) (из 
набора НОМ -3 (набора НОМ -4).

Операцию  проводить в следую щ ей последовательности:

6.3.3.1 Проверить пользовательские установки прибора.
Все измерения проводить в ручном режиме.
С помощ ью  кнопки «DISP» на панели управления, располож енной под экраном, 

войти в режим отображения. Нажать пятую  кнопку на панели управления и войти в режим 
управления прибором «SETUP M ODE».

В режиме «SETUP»: смена страницы  -  кнопка «NEXT», смена пункта меню 
текущ ей страницы -  кнопка «CH A N G E», вы бор пункта для изменений - кнопка «SHIFT»; 
изменение параметров выбранного пункта -  кнопки регулировки высоты подбородника; 
для сохранения данных -  кнопка «SA VE»; для выхода из режима «SETU P» с любой 
страницы -  нажать кнопку «ESC».
У становить следую щ ие параметры:

- вертексное расстояние «V D » - «12,0 мм»;
- цену деления («STEP REF») -  «0,12 дптр»;
- отображение цилиндра - « - ».

Сохранить данные с помощ ью  кнопки «SA V E» и перейти в режим «SETUP». На экране 
измерений все введенные настройки будут отображены.
У становить режим измерений «REF» (реф рактом етрия) последовательно нажимая кнопку 
«M OD E». Установить ручной режим измерений «M A N U A L» последовательно нажимая 
кнопку «А/М ». Знак режима отобразится в правом верхнем углу экрана.

6.3.3.2 Закрепить измеряемые меры в универсальном устройстве набора НОМ -3 
(набора НОМ -4).

У становить универсальное устройство на опору для подбородка, располож енный 
со стороны окна измерений прибора. О трегулировать высоту опоры, с помощ ью  
соответствую щ их кнопок, располож енны х на панели прибора, справа от дж ойстика так, 
чтобы измеряемые меры находились напротив окна измерения.

6.3.3.3 Провести точную  регулировку и сфокусироваться на мере.
При помощи дж ойстика «операционного рычага» отрегулировать положение 

измерительного блока так, чтобы на экране монитора появилось изображение измеряемой 
меры, внутри которой располож ены тест-кольцо -  «мира», квадратная метка и яркая точка
-  «прицел». Вращением дж ойстика отрегулировать высоту изображения, а перемещ ением 
дж ойстика влево - вправо -  отцентрировать изображение, при этом ориентироваться на 
знаки регулировки и фокусировки, располож енны е на экране под изображением меры. 
Разместить яркую точку -  «прицел» в центре внутренней квадратной метки.

Если изображение измеряемого объекта и тест кольца не резкое, вы полнить точную  
настройку, перемещ ая дж ойстик вперед-назад.

О трегулируйте прибор так, чтобы  под изображением объекта появился знак

По окончании настройки прибора произвести измерение, нажав кнопку измерений 
на ручке джойстика. Результаты измерений отобразятся в нижней части экрана в режиме 
«REF».

Внимание: При некорректном измерении на дисплее появиться сообщ ение об ош ибке 
«ERRO R». Необходимо проверить условия измерений, проверить затемнение помещ ения и 
повторить процесс измерений заново.
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6.3.3.4 Значение цилиндрической верш инной рефракции (С), дптр, и положение 
оси цилиндра (А), °, считать с экрана прибора, и записать в протокол (П рилож ение А). 
П роизвести пятикратные измерения цилиндрической верш инной рефракции меры. Нажать 
на иконку «DISP», чтобы войти в режим отображ ения 5-ти измерений.

6.3.3.5 Провести обработку результатов измерений в соответствии с 
Г О С Т Р  8.736-2011.

Рассчитать среднее арифм етическое результатов измерений цилиндрической 
верш инной рефракции м еры Х р, дптр, по ф ормуле (1).

Рассчитать абсолю тную  погреш ность измерений цилиндрической верш инной 
рефракции Ас, дптр, по формуле (3):

А с = ХсР - Х с о ,  (3)

где Х ср -  среднее арифметическое результатов измерений цилиндрической вершинной 
рефракции, дптр,
Хсо - значение цилиндрической верш инной рефракции i-й меры, указанное в свидетельстве
о поверке набора НОМ -3 (набора НО М -4), дптр.

Результаты записать в протокол.

Внимание: Для удаления всех данны х из памяти авторефкератометра нажать кнопку «CLR». 
Для вы хода в режим измерений нажать кнопку «ESC».

6.3.3.6 Прибор считаю т прош едш им операцию  поверки, если рассчитанное 
значение абсолютной погрешности измерений цилиндрической вершинной рефракции не 
превыш ает ± 0,25 дптр, при VD 12 мм.

6.3.4 Поверка диапазона измерений радиуса  кривизны роговицы  глаза  совмещ ена с 
операцией определения абсолю тной погреш ности измерений радиуса кривизны роговицы 
глаза (см. п.6.3.5).

Прибор считаю т прош едш им операцию  поверки, если диапазон измерений радиуса 
кривизны роговицы глаза составляет от 6,71 до 9,51 мм, при VD 12 мм.

6.3.5 Определение абсолю т ной погреш ност и измерении радиуса  кривизны  
роговицы  глаза  проводят с помощ ью  контрольны х сфер из набора НОМ -3 (набора НОМ -4) 
6,71; 7,93; 9,51 мм.

Операцию  проводить в следую щ ей последовательности:

6.3.5.1 Проверить пользовательские установки прибора.
Все измерения проводить в ручном режиме.
С помощ ью  кнопки «DISP» на панели управления, располож енной под экраном, 

войти в режим отображения. Нажать пятую  кнопку на панели управления и войти в режим 
управления прибором «SETUP M ODE».

В режиме «SETUP»: смена страницы  -  кнопка «NEXT», смена пункта меню 
текущ ей страницы -  кнопка «CH A N G E», выбор пункта для изменений - кнопка «SHIFT»; 
изменение параметров выбранного пункта -  кнопки регулировки высоты подбородника; 
для сохранения данных -  кнопка «SA VE»; для выхода из режима «SETU P» с любой 
страницы -  нажать кнопку «ESC».
У становить следую щ ие параметры:

/ Крайне важно обеспечить правильное выравнивание для более точных измерений.



- вертексное расстояние VD 12,0 мм;
- формат вывода данных по кератометрии - (mm /D);
- цену деления («STEP KER») -  «0,01 мм».

С охранить данные с помощ ью кнопки «SA V E» и перейти в режим «SETUP». На экране 
измерений все введенные настройки будут отображены.
У становить режим измерений «K ER» (кератометрия) последовательно нажимая кнопку 
«M OD E». У становить ручной режим измерений «M A N U A L» последовательно нажимая 
кнопку «А/М ». Знак режима отобразится в правом верхнем углу экрана.

6.3.5.2 У становить стойку с мерами.
У становить стойку с мерами радиуса кривизны на опору для подбородка, 

располож енны й со стороны окна измерений прибора. О трегулировать высоту опоры, с 
помощ ью  соответствую щ их кнопок, располож енны х на панели прибора, справа от 
дж ойстика так, чтобы измеряемые меры находились напротив окна измерения.

6.3.5.3 Провести точную  регулировку и сфокусироваться на мере.
У становить стойку с мерами так, чтобы видимый на экране кератометрический

круг был в виде окружности.
При помощи дж ойстика «операционного рычага» отрегулировать положение 

измерительного блока так, чтобы на экране монитора появилось изображение измеряемой 
меры, внутри которой располож ены тест-кольцо -  «мира», квадратная метка и яркая точка
-  «прицел». Вращ ением дж ойстика отрегулировать высоту изображения, а перемещ ением 
дж ойстика влево - вправо -  отцентрировать изображение, при этом ориентироваться на 
знаки регулировки и ф окусировки, располож енны е на экране под изображением меры. 
Разместить яркую точку -  «прицел» в центре внутренней квадратной метки.

Если изображение измеряемого объекта и тест кольца не резкое, вы полнить точную  
настройку, перемещая дж ойстик вперед-назад.

Отрегу лируйте прибор так, чтобы под изображением объекта появился знак "+".

По окончании настройки прибора произвести измерение, нажав кнопку измерений 
на ручке джойстика. Результаты измерений отобразятся в нижней левой (или правой) части 
экрана в режиме «KER».

Внимание: При некорректном измерении на дисплее появиться сообщ ение об ош ибке 
«ERRO R». Н еобходимо проверить условия измерений, проверить затемнение помещ ения и 
повторить процесс измерений заново.

/ К райне важ но обеспечит ь правильное вы равнивание для более т очны х измерений.

6.3.5.4 Значение радиуса кривизны меры (R, мм), считать с экрана прибора, и 
записать в протокол (П риложение А). П роизвести пятикратные измерения радиуса 
кривизны меры. Нажать на иконку «DISP», чтобы войти в режим отображ ения 5-ти 
измерений.

6.3.5.5 Провести обработку результатов измерений в соответствии с 
ГО СТ Р 8.736-2011.

Рассчитать среднее арифм етическое результатов измерений радиуса кривизны 
меры, использую  значения R, Х ср, мм, по формуле (1).
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Рассчитать абсолю тную  погреш ность результата измерений радиуса кривизны 
меры А г , мм, по формуле (4):

А г  = Х ср -  Х г о , (4)



г

где X p  -  среднее арифметическое результатов измерений радиуса кривизны, мм,
Хго - значение радиуса кривизны i-й меры, указанное в свидетельстве о поверке набора 
НОМ -3 (набора НОМ -4), мм;

Результаты записать в протокол.

Внимание: Для удаления всех данных из памяти прибора нажать кнопку «CLR». Для выхода 
в режим измерений нажать кнопку «ESC».

6.3.5.6 П овторить операции п.п. 6.3.5.3 -  6.3.3.5 для всех мер радиуса кривизны из 
набора НОМ -3 (набора НОМ -4).

6.3.5.7 Прибор считаю т прош едш им операцию  поверки, если рассчитанное 
значение абсолютной погрешности при измерении радиуса кривизны не превышает 
± 0,06 мм, при VD 12 мм.

7 О Ф О РМ ЛЕНИ Е РЕЗУЛЬТА ТО В ПО ВЕРКИ

7.1 Результаты поверки заносятся в протокол, который хранится в организации, 
проводивш ей поверку (см. прилож ение А к настоящ ей методике поверки).

7.2 Если авторефкератометр AXIS (TSRK -1000P) прош ел поверку с 
полож ительны м результатом, он признается годными и допускается к применению .

7.2.1 Результаты поверки оф ормляю тся свидетельством о поверке; наносится знак 
поверки в соответствии с требованиями П риказа М инпромторга России от 02.07.2015
№  1815 «Об утверждении П орядка проведения поверки средств измерений, требования к 
знаку поверки и содержанию  свидетельства о поверке».

7.2.2 Знак поверки наносится на свидетельство о поверке авторефкератометра 
AXIS (TSRK -1000P).

7.3 Если авторефкератометр AXIS (TSRK -1000P) прошел поверку с отрицательным 
результатом , он признается непригодны м, не допускается к применению , и на него 
выдается извещ ение о непригодности с указанием причин в соответствии с приказом 
М инпромторга России от 02.07.2015 №  1815 «Об утверждении П орядка проведения 
поверки средств измерений, требования к знаку поверки и содержанию  свидетельства о 
поверке».
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Приложение А
к М П 056.М 44-19 

«ГСИ. А вторефкератометры 
AXIS (TSRK -1000P). М етодика поверки»

ПРОТОКОЛ
Первичной/периодической поверки от « _____  » ______________  20 года

С редство измерений: «А втореф кератометр AXIS (TSRK -1000P)»_________
Наименование СИ. тип (если в состав СИ входят несколько автономных блоков

Заводской №  ___________________№ /№  ____________________________________
Заводские номера бланков

№/№ ______________________________________________________________________
П ринадлеж ащ ее ___________________________________________________________

Наименование юридического лица, ИНН, КПП

Поверено в соответствии с методикой М П 056.М 44-19 «ГСИ. Авторефкератометры 
поверки AXIS (TSRK -1000P)»
__________________________________________ У твержденной ФГУП «ВНИИОФ И»________
____________________ Наименование документа на поверку, кем утвержден (согласован), дата_________________

С применением эталонов: ____________________________________________________________
(наименование, заводской №. разряд, класс точности или погрешность)

При следую щ их значениях влияющих 
факторов
Температура °С________________________________________________________________________
Влажность %__________________________________________________________________________
____________ (приводят перечень и значения влияющих факторов, нормированных в методике поверки)_________
Внеш ний осмотр:______________________________________________________________________
О пробование:__________________________________________________________________________
П олучены результаты поверки метрологических характеристик:

Определение диапазона измерении сферической вершннной рефракции, дптр*

Определение абсолютной погрешности прибора при измерении сферической 
вершинной рефракции, дптр____________________________ ___________

Номинальное 
значение, дптр.

Измеренное 
значение, дптр.

Абсолютная 
погреш ность 

изм ерений,дптр.
0,00

+2,50*
+5,00*
+10,00

+15,00*
+20,00*

минус 2,50*
минус 5,00*
минус 10,00

минус 15,00*
минус 20.00*

* - только первичная поверка
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Определение абсолютной погрешности прибора при измерении цилиндрической 
вершинной рефракции, дптр

Номинальное Измеренное Абсолю тная
значение, дптр. значение, дптр. погреш ность 

измерений, дптр.
минус 3,0 (минус 1,5)
Определение диапазона измерений радиуса кривнзны роговицы глаза, мм*

Определение абсолютной погрешности прибора при измерении радиуса кривизны 
роговицы глаза, мм_____________________________________________________

Индекс меры Действительное 
значение, мм

Измеренное 
значение, мм

А бсолютная 
погреш ность 

измерений, мм
- 15D

0D
15D

Рекомендации: __ _________________________________________________________________
Средство измерений признать пригодным (или непригодным) для применения

И сполнители
Подписи. Ф.И.О., должность


