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Изменение № 1  

МРБ МП. 1 8 2 8 - 2 0 0 8

Листы 2 - 9  заменить, лист 1 0  дополнить.

Примечание -  введено новое исполнение РДУ-АНДОР-Э.



Настоящ ая методика распространяется на рейки  дорожны е универсальные Р Д У -А Н Д О Р  
(далее -  р е й ки ) и устанавливает порядок и м етодику их первичной и периодической поверок.

Р ейки  изготавливаю тся в двух исполнениях: Р Д У -А Н Д О Р  и Р Д У -А Н Д О Р -Э .
Р ейки  предназначены для измерений неровностей поверхностей оснований и покры тий 

автомобильны х д ор ог и аэродромов по Г О С Т  30412, измерений продольны х и поперечны х у к ­
лонов проезж ей части и обочин дорог, измерений крутизны  откосов и насыпей, измерений 
толщ ины  п о кр ы ти й , а также рейки  м огут применять для контроля отклонений  от прямолиней­
ности , укл о нов  и неровностей поверхностей строительной продукции  (рам, дверей, ворот из де­
рева, полихлорвинила, стали, алю миния и д ругих  материалов, оснований, фундаментов и стен 
зданий и д р у ги х  сооруж ений из железобетона и д ру гих  материалов) по ГО С Т  26433.1, 
Г О С Т  26433.2 и д ругим  действую щ им Т Н П А  и методикам, если удовлетворяю т предъявляемым 
требованиям точности.

Р ейки  вы пускаю т в соответствии с требованиями техн и чески х  условий 
Т У  B Y  190480943.001-2008.

Настоящ ая методика разработана в соответствии с СТБ 8003.
М еж поверочны й интервал - не более 12 месяцев,

1 О перации и средства поверки

П р и  проведении поверки должны  быть выполнены следующ ие операции и применены 
средства поверки  с характеристиками, указанны м и в таблице 1.

Таблица 1

З а м . 1

МРБ МП. 1828 - 2008

Наименование операции

Номер
пункта

методики
поверки

Наименование эталонного СИ и вспомо­
гательного средства поверки, техниче­

ские характеристики

Обязательность 
проведения опера­
ций при поверке

первич­
ной

перио-
дич.

1 2 3 4 5
В н еш н ий  осмотр 4.1 - да да
Опробование 4.2 - да да
Определение м етрологиче­
с ки х  характеристик

4.3

- проверка 'общ ей длины  
рейки

4.3.1 Рулетка измерительная металличе­
ская класс точности  3 по  ГО С Т  7502

да нет

- определение прогиба  рей­
ки  от собственного веса

4.3.2 М еры  длины  концевые плоскопарал­
лельные набор № 2 класс точности  3 
по Г О С Т  9038
Л и н ейка  поверочная Ш М -2 -3 0 0 0 -Ш  
по  ГО С Т  8026

да да

- определение отклонения 
от плоскостности  рабочей 
поверхности  рейки

4.3.3 Л и н е й ка  поверочная Ш М -2 -3 0 0 0 -Ш  
по  Г О С Т  8026
Набор щ упов №2 по действую щ им 
Т Н П А , класс точности 2

да да

- определение отклонения 
от прям олинейности  боко­
вой поверхности  рейки

4.3.4 Н и ть  капроновая. Л инейка  изм ери­
тельная металлическая по ГО С Т  427 
диапазон измерений 0 ...1 5 0  мм

да нет

- проверка нулевого  поло­
ж ения  изм ерительного уст­
ройства рейки

4.3.5 Л и н е й ка  поверочная Ш М -2 -3 0 0 0 -Ш  
п о  Г О С Т  8026

да да

-проверка диапазона изме­
рения уклонов

•

4.3.6 Л и н ейка  поверочная Ш М -2 -3 0 0 0 -Ш  
по  Г С Ж ^ Й б ;
Ш тангенрейрмае Ш Р -400-0,05 по 
ГО С Т  164,

да нет

<гс>



Зам. 1
МРБ МП. 1828- 2008

1 2 3 4 5
-определение абсолю тной 4.3.7 М еры  длины  концевые плоскопа­ да да
п огреш ности  измерения у к ­
лонов

раллельные набор № 2 класс точн о ­
сти 3 по  ГО С Т  9038 
Л инейка  поверочная Ш М -2 -3 0 0 0 -Ш  
по  ГО С Т  8026
Ш тангенрейсмас Ш Р -400-0,05 по  
ГО С Т  164

- проверка у глов  наклона 4.3.8 Квадрант оптический К О -30 по да да
при изм ерениях крутизны Г О С Т  14967
откосов  и определение аб­
солю тной  погреш ности  из­
мерения крути зн ы  откосов
П роверка параметров кл и ­ 4.3.9
нового пром ерника:
- определение отклонений 4.3.9.1 Л и н е й ка  поверочная Ш М -2 -3 0 0 0 - да да
от плоскостности  рабочих Ш  по Г О С Т  8026
граней Набор щ упов №2 по действую щ им 

Т Н П А  класс точности  2
- определение угла  между 
рабочим и граням и

4,3.9.2 Л и нейка  поверочная Ш М -2-3000- 
Ш  по  Г О С Т  8026 Квадрант оптиче ­
ски й  КО-ЗО по ГО С Т  14967

да да

- определение отклонения 
от ном инального  значения

4.3.9.3 М и кр о ско п  инструментальны й 
Б М И -1 Ц  ГО С Т  8074-82

да нет

длины  ш калы  и расстояния
между лю бы м  ш трихом  и
началом ш калы
П рим ечания
1 Допускается применять другие средства измерений и испытательное оборудование, обеспечи­
ваю щ ие требуем ую  точность измерений.
2 Все средства измерений и испытательное оборудование долж ны  иметь действую щ ие свиде­
тельства о поверке, калибровке или м етрологической аттестации в органах государственной

1 м етрологической службы.______________________________________________________ _________________

2 У словия проведения поверки

П р и  проведении поверки должны  быть соблюдены следующ ие условия окружаю щ ей
среды:

- температура окруж аю щ его  воздуха, °С - 20 ± 4;
- Ьтносительная влажность воздуха, % - не более 80;
- атмосферное давление. кП а  (мм рт. ст.) - от  84 до 103,7 (630 ... 800).

3 П о д гото вка  к  поверке

3.1 Перед проведением поверки долж ны  бы ть выполнены следующ ие подготовительные 
работы:

3.1.1 П од гото ви ть  к  работе средства измерении и поверки в соответствии с указаниями в 
их  эксплуатационной документации.

3.1.2 П оверочную  линейку выставить по гориз]
3.1.3 Рейки долж ны  быть выдержаны в уел
3.1.4 Рейки должны  быть чистые, пром ьг^йе {Юезжири 

щ им  следов на поверхности, и протерты  сухой

ш ностью  не более 0,1 мм/м. 
3  течение не менее 2 ч.

'щим средством, не оставляю­
:

П н л т  ^ Пттг'тггчп \п



4.1 В н еш н ий  осмотр
П ри  внеш нем осмотре проверяют ком плектность, маркировку.
П роверяю т соответствие внеш него вида следующ им требованиям:
* не долж но бы ть механических повреждений и других дефектов, влияю щ их на эксплуа­

тационны е качества рейки;
- ш тр и хи  ш калы  на корпусе рейки долж ны  быть различимы;
- отсутствие повреждений ампулы уровня (только для Р Д У -А Н Д О Р };
- ш тр и хи  ш кал  на лимбе измерительной головки , эклиметре дол ж ны  бы ть различимы 

(только для Р Д У -А Н Д О Р );
- стекло на эклиметре должно быть прозрачным и не иметь царапин и трещ ин (только 

для Р Д У -А Н Д О Р );
- электронное устройство для измерений углов  наклона не долж но иметь м еханических 

повреждений и д р у ги х  дефектов, влияю щ их на его эксплуатационные качества (только дтя 
Р Д У  - А Н Д О Р -Э ).

Н а рабочих гранях клинового  пром ерника не должно быть вмятин, забоин, влияю щ их на 
эксплуатационны е качества. Ш тр и хи  и цифры на ш калах клинового  пром ерника должны  быть 
различимы , отсутствие ш трихов и цифр не допускается.

4 .2  О пробование
П ри  опробовании проверяют взаимодействие узлов рейки и устанавливаю т соответствие 

следую щ им требованиям:
- соединения элементов корпуса рейки  долж ны  быть плотны ми, без люф тов и качаний.
- эклим етр должен свободно и плавно вращаться на оси (только для Р Д У -А Н Д О Р );
- лим б измерительной головки  должен вращаться плавно, без ры вков и заеданий, пузы ­

рек ампулы уровня должен перемещаться плавно, уровень должен ф иксироваться в измери­
тельной головке  (только  для Р Д У -А Н Д О Р );

- электронное устройство должно ж естко  крепиться на корпусе рейки  и работать в каж ­
дом режиме согласно руководства по  эксплуатации (только для Р Д У -А Н Д О Р -Э ).

, 4.3 Определение метрологических характеристик
4.3.1 П роверка общей длины  рейки
Д л й н у  рейки  в рабочем состоянии контролирую т с пом ощ ью  рулетки. Д лина рейки 

должна бы ть (3000 ± 2) мм.
4.3.2 Определение прогиба рейки  от собственного веса
Р ейку (в  рабочем состоянии L  =  3000 мм) устанавливают рабочей поверхностью  на рабо­

ч ую  поверхность поверочной линейки . П од  ко н ц ы  рейки  с двух сторон (на расстоянии 50 мм от 
торцов) подклады ваю т концевые меры одинаковой длины (L , мм). В  середине пролета рейки 
измеряю т расстояние между рабочими поверхностями рейки и поверочной линейки  с помощ ью 
плоскопараллельны х концевы х мер длины.

В еличину прогиба  ( I , мм ) рассчиты ваю т по  формуле:
% = L - c ,  (1)
где L  -  размер плоскрпараллельных концевы х мер, на которы х установлена рейка, мм; 

с -  расстояние между рабочими поверхностями рейки  и поверочной линейки , мм.
В еличина  прогиба  не должна превышать 0,4 мм.
4.3.3 Определение отклонения от плоскостности  рабочей поверхности рейки
Рейку устанавливаю т рабочей поверхностью  на рабочую поверхность поверочной ли­

нейки . П ри  пом ощ и щ упов измеряют наибольш ий просвет между рабочей поверхностью  рейки 
и рабочей поверхностью  поверочной линейки."х3ткирнение от плоскостности  равно размеру 
щ упа, прош едш ему в просвет, и не должно пресыщ ать р ? . мм.

4.3.4 Определение отклонения от пряйолинейй'оетй роковой поверхности рейки
Р ейку устанавливаю т рабочей поверхностью  на рабочую поверхность поверочной ли ­

нейки , натягиваю т капроновую  (или ш елковую ) н ить  вдолЕ боковой поверхности  рейки и п ри ­
ж и м аю т ее к  торцам рейки. Измерительную  м е та л л и ч ю п р ) линейку располагают перпендику-

л?  г
У y V /£  /&? J ЛисТ 4  Листов 10

Зам. 1
МРБ МП. 1828 -2008

4 Порядок проведения поверки



лярно к  боковой поверхности рейки и измеряю т наибольшее расстояние от боковой поверхно­
сти рейки  до н ити  по всей длине рейки.

О тклонение от прямолинейности боковой поверхности рейки равно наибольшему изме­
ренному расстоянию  и не долж но превыш ать 10 мм.

4.3.5 П роверка нулевого положения измерительного устройства рейки.
Р ейку устанавливают рабочей поверхностью  на рабочую  поверхность поверочной ли­

н ейки  (предварительно выставленную по  горизонтали):
- для рейки  Р Д У -А Н Д О Р  устанавливают по  шкале измерительной головки  «0» и снима­

ю т  отсчет по  ш кале ампулы по одному из концов пузырька;
- для рейки  Р Д У -А Н Д О Р -Э показания электронного устройства устанавливаю т равными 

«0» в соответствии с требованиями эксплуатационной документации на него.
Р ейку поворачиваю т в горизонтальной плоскости на 180°:
-  для рейки  Р Д У -А Н Д О Р  отклонение воздуш ного пузы рька ампулы уровня от среднего 

положения не долж но превышать V* деления ш калы  уровня ;
- для рейки  Р Д У -А Н Д О Р -Э  отклонение о т  нуля не должно превыш ать: ± 0,3 %.
4.3 .6 П роверка диапазона измерения уклонов
Р ейку устанавливаю т рабочей поверхностью  на рабочую  поверхность поверочной ли­

н е й ки  (предварительно выставленную по  горизонтали). Правый конец  рейки  (на расстоянии не 
более 10 мм от торца) устанавливают на измерительную  н о ж ку  штангенрейсмаса, с номиналь­
ным установленны м значением высоты Н =300 мм (соответствующ ей укл о н у  100 %о=10 % ).

- для рейки  Р Д У -А Н Д О Р  вращая лимб измерительной головки  по  часовой стрелке, при ­
водят пузы рек ампулы уровня в нулевое положение и снимаю т соответствую щ ие показания по 
ш кале лимба;

- для рейки  Р Д У -А Н Д О Р -Э  сним аю т соответствующ ие показания по электронному уст­
ройству.

А н ал о гичн ы м  образом проверяют возмож ность измерения уклона  для левой стороны 
(для рейки  Р Д У -А Н Д О Р  лимб измерительной головки  вращать против часовой стрелки). Д иа­
пазон измерения уклонов  должен быть в пределах от 0 до 100 %о (от 0 до 10 % ).

4.3.7. Определение абсолю тной погреш ности  измерения уклонов.
1 Р ейку устанавливаю т рабочей поверхностью  на рабочую  поверхность поверочной ли­

нейки  (предварительно выставленную по горизонтали). Последовательно, устанавливая под 
правый конец  рейки  (на расстоянии не более 10 мм от торца) концевые меры с номинальными 
значениями (Н ), указанны м и в таблице 2:

- для рейки  Р Д У -А Н Д О Р  вращая лим б измерительной головки  п о  часовой стрелке, при­
водят пузы рек ампулы уровня в нулевое положение и снимаю т соответствую щ ие показания по 
ш кале лимба измерительной головки  (ЬцзМ);

- для рейки  Р Д У -А Н Д О Р -Э  сним аю т соответствующ ие показания по электронному уст­
ройству (Ьшм).

А б со л ю тн ую  погреш ность (Ду) рассчиты ваю т по формуле:
Ду — h lUM — ЬНом (2)

где h H0M -  номинальное значение уклона по  таблице 2,
А н ал о гичн ы е  измерения производят для уклонов в д ру гую  сторону путем  подъема лево­

го  конца  рейки .
Таблица 2
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Номинальное зна­
чение уклона  (h H0M) t

%о 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
% 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Номинальное значение 
меры (Н ), мм 0 30 60 90 120 v  180

I V
210 240 269 398,5

Значение вы соты  ш та н ­
генрейсмаса (Н шр), мм - - ■ - '-а...

Af*
90-Зцр 

. ...
vJsЩ>-ашр
Г А *7*1

150-ашр
, \ § v V

210-Эщр 240-Эфр 269-Эщр 298,5-Эщр



А бсолю тная  погреш ность измерения уклонов не должна превышать:
- для рейки  Р Д У -А Н Д О Р  -  ± 3 %о;
- для рейки  Р Д У -А Н Д О Р -Э  -  ± 0,3 %.
Примечание -  П ри  Н >  60 мм допускается применять пггангенрейсмас Ш Р -400-0,05. При 

этом предварительно определяют поправку отсчета по  шкале штангенрейсмаса а шр. На рабочую 
поверхность поверочной линейки  устанавливают пггангенрейсмас и концевую  меру с ном и­
нальным значением Н = 60 мм. И змерительную  н о ж ку  штангенрейсмаса крепят сверху на н о ж ку  
рам ки  с нониусом  и измеряют вы соту концевой меры. Разность между номинальным 
(Н  =  60 м м ) и  измеренным значениями концевой меры (Н шр) является поправкой отсчета при 
установке значений высоты по шкале ш тангенрейсмаса

эШр— Н - Ншр, (3)
С учетом  поправки  (а шр) рассчитываем значения высоты н о ж ки  рамки по  шкале ш тан­

генрейсмаса (Н шр) которы е соответствую т заданным уклонам  приведенным в таблице 2.
После этого  рейку  устанавливают рабочей поверхностью  на рабочую  поверхность пове­

рочной л и н е й ки  и производят измерения согласно требованиям настоящ его пункта.
4.3.8 П роверка углов наклона при измерениях крутизны  откосов и определение абсо­

л ю тн ой  погреш ности  измерения крутизны  откосов.
Последовательно, поднимая правый конец рейки и ф иксируя его на  опоре, устанавлива­

ю т  (визуально) значение крутизны :
- для рейки  Р Д У -А Н Д О Р  по шкале эклиметра согласно таблице 3;
- для рейки  Р Д У -А Н Д О Р -Э  по электронному устройству согласно таблице 3.
Н а ко р п ус  рейки  устанавливают оптически й  квадрант и измеряют им действительные 

углы  наклонов рейки в градусах. А налогичны е измерения производят для левого конца рейки.

Зам. 1
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Таблица 3
Н ом инальное значение крутизны Номинальное значение 

утла наклона рейки
Д опускаем ое отклонение 

угла наклона рейкипо эклим етру по электронному 
устройству

1:3 о"ЧОО 18°26' ± 2°30'

• 1:2 26,6° 26°34' ±  2°30'

1:115 33,7° 33 °4Г ±  2°30'

1:1 -Р* О о 45° ± 2°30'
Измеренны е значения углов наклона рейки  не должны  превыш ать допустим ы х отклоне­

н ий , приведенны х в таблице 3.
4.3.9 П роверка параметров клинового  промерника.
4.3.9.1 Определение отклонений от плоскостности  рабочих граней
Д ля определения отклонения от плоскостности рабочих граней кл и но вого  промерника, 

устанавливаю т клиновой  пром ерник каж д ой  из граней на рабочую  поверхность поверочной ли­
нейки . С пом ощ ью  щ упов измеряют наибольш ий просвет между рабочей гранью  клинового 
пром ерника и рабочей поверхностью  поверочной линейки.

О тклонение от плоскостности  равно размеру щупа, прош едшему в просвет, и не должно 
превыш ать 0,2 мм.

4.3.9.2 Определение угла между рабочими гранями
Для определения угла между рабочими гранями клиновой пром ерник опорной гранью 

устанавливаю т да поверочную  линейку (выставленную предварительно по горизонтали). На 
вторую  грань  клинового  промерника устанавливаю т оптический  квадрант и измеряю т им угол 
наклона.

У го л  меж ду рабочими гранями должен быть
4.3.9.3 Определение отклонения от нем йнального значения длины  ш калы  и расстояния 

м еж ду лю бы м  ш трихом  и началом ш кады  ) | Ы
О циф ровку ш кал проверяют ви% алздо. Р а сся К ним М еж д у лю бы м ш трихом  и началом

^ ттИ (ГГ а JThctor 10
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ш калы  изм еряю т с пом ощ ью  м икроскопа  инструментального.
О тклонение от  номинальны х значений расстояний между любым ш трихом  и началом 

ш калы  не дол ж но превыш ать ±0,1 мм для ш калы  измерений просветов и ± 0,2 мм для ш калы 
измерений толщ ины  покры тий .

Д ля проверки  шкшты, предназначенной для измерений величины  просвета, с помощ ью  
инструм ентального м икроскопа  измеряют расстояние между рабочими гранями клинового  про­
м ерника на  оциф рованной риске «5», перпендикулярно опорной поверхности. Это расстояние 
дол ж но бы ть (5 ± 0,1) мм.

5 Оформление результатов поверки
5.1 П о  результатам проверки оф ормляют протокол. Рекомендуемая форма протокола 

приведена в прилож ении  Б.
5.2 П ри  положительны х результатах поверки:
- делаю т отм етку  в паспорте на рейку  -  при  первичной поверке;
- оф ормляю т и выдаю т свидетельство о поверке (Приложение В  СТБ 8003) и /или наносят 

знак поверки ;
5.3 П р и  отрицательны х результатах поверки:
- р е й ки  к  вы пуску  в обращение и к  прим енению  не допускаю т;
- свидетельство о предыдущей поверке аннулирую т, знак поверки гасят;
- вы даю т извещение о непригодности  с указанием причин  несоответствия (Приложе­

ние Г  С Т Б  8003).

ТТ~---П ТГ---------- ТА
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Приложение А
(справочное)

Технические нормативные правовые акты:

С Т Б  8003-93 С О ЕЙ . Поверка средств измерений. Организация и порядок проведения 

Г О С Т  164-90 Ш тангенрейсмасы . Технические условия 

Г О С Т  427-75 Л и н е й ки  измерительные металлические. Технические условия 

Г О С Т  7502-98 Рулетки измерительные металлические Технические условия 

Г О С Т  8026-92 Л и н е й ки  поверочные. Технические условия

Г О С Т  8074-82 М и кр о ско п ы  инструментальные. Типы , основные параметры и размеры. 

Т ехнические  требования

Г О С Т  9038-90 М еры  длины  концевы е плоскопараллельные. Технические условия 

Г О С Т Т  4967-80 Квадранты  оптические. Типы , основные параметры и размеры. Т ехни ­

ческие требования

Г О С Т  26433.1-89 Система обеспечения точности  геом етрических параметров в строи­

тельстве. Правила выполнения измерений. Элементы заводского изготовления

Г О С Т  26433.2-94 Система обеспечения точности  геом етрических параметров в строи­

тельстве. Правила выполнения измерений параметров здании и сооруж ений

Г О С Т  30412-96 Д ороги  автомобильные и аэродромы. М етоды измерений неровностей 

оснований и покры ти й

Г
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П рилож ение Б 

(рекомендуемое)
Ф орм а протокола оформления результатов поверки реек Р Д У -А Н Д О Р  и Р Д У -А Н Д О Р -Э

П Р О Т О К О Л  № _____ от «____ »__________ 20___ г.
поверки рейки д орож ной  универсальной

Т и п ____________________ , № ______________________________

П ринадл еж ащ ей__________________________________________________ _______________________

Поверка проведена по  методике М Р Б М П . 1828-2008 "Рейки дорожны е универсальные 
Р Д У -А Н Д О Р ".
Б.1 У словия поверки:
- температура окруж аю щ ей среды, °С - ________ ;
- относительная влажность, %  - ________________ ;

Зам. 1
МРБ МП.1828-2008

Б.2 Средства измерений, применяемые при поверке: 
Таблица Б.1 ’

Наименование и тип  СИ №  С И Основные метрологические харак­
теристики  С И

Дата
по­

верки

Б.З Внеш ний осмотр - _______________________________________ .
Б.4 Опробование - __________________________________________ .
Б.5 Результаты поверки:
Б.5.1 Общая длина рейки, мм _______________ ;
Б.5.2 П р о ги б  рейки , мм ______________________ ;
Б.5.3 О тклонение от плоскостности рабочей поверхности рейки , мм __
Б.5.4 О тклонение от прямолинейности боковой поверхности рейки, мм
Б.5.5 Нулевое положение р е й к и ________________ ;
Б.5.6 Д иапазон  измерения уклонов, ___________ ;
Б.З .7 А бсолю тная  погреш ность измерения у кл о н о в ,___________
Таблица Б.2

Номинальное 
значение у к ­
лона, %0 (% )

У го л  наклона правого ко н ц а  рей­
__________ки , %о (% )___________
Измеренное

значение
О тклонение

Допускаемая
абсолютная

погреш ность,
%о (% )

У го л  наклона правого конца  
________рейки, %о (% )________

Измеренное
значение:

О тклонение
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Б.5.8 Диапазон измерения крутизны  откосов и абсолютная погреш ность измерения крутизны  
откосов

Таблица Б.З _________________ _______ __________
Н оминальное значение 

крути зн ы
Наименьшее 
допустимое 

значение угла 
наклона

Измеренное значение 
угла наклона рейки

А бсолю тная п о ­
греш ность

Допускае­
мая абсо­

лютная по­
грешность

по  экл и ­
метру

по электронно­
м у устройству влево вправо влево вправо

1:3 18,4° 18°26'

±2°30'
1:2 26,6° 26°34'

1:1,5 33,7° 33°41'

1:1 45,0° 45°00'

Б.5.9 Параметры клинового  промерника 
Таблица Б.4

У го л  м еж ду рабочими гранями О тклонения от плоскостности  рабочих граней, мм

Номинальны й Измеренный Д опустим ое Измеренное
Верхняя грань. Н иж няя  грань

5°45'±5’ 0,2

О ткл он ен и я  о т  ном инальны х значений длины  и расстояний между соседним и ш трихам и:
- ш кала измерений величины просветов, мм - ________ допуске

- ш кала измерений толщ ины  покры тий , мм - ________ допуске

Расстояние меж ду рабочими граням и (ш кала измерений величины просветов) на оциф рован­
ном  ш тр и хе  «5» дол ж но  бы ть (5 ± 0 ,1) мм.

Д ействительное з н а ч е н и е _______мм.

З А К Л Ю Ч Е Н И Е : Рейка_________________________________М Р Б  М П . 1828-2008.
соответствует/не соответствует

М есто проведения п о в е р ки _______________________________________________________________

Свидетельство № _______________

П оверку п р о ве л ______________ ___________________________
подпись, инициалы , фамилия



СОГЛАСОВАНО 

Заместитель директора

С»

.Дубовик
» tZStfcKcfcr 2008 ------- -----------------------

Система обеспечения единства измерений Республики Беларусь 

Р Е Й К И  Д О Р О Ж Н Ы Е  У Н И В Е Р С А Л Ь Н Ы Е  Р Д У - А Н Д О Р

М ето д и ка  п ове рки  

М Р Б  М П . -  2008

Разработчик: 

УП  «Литок»

М инск 2008



Н астоящ ая м етодика распространяется на рейки дорож ны е универсальны е Р Д У -А Н Д О Р  

(далее -  р е й ки ) и  устанавливает порядок и  м етодику и х  первичной и  периодической поверок.
Р ейки изготавливаю тся в двух исполнениях: Р Д У -А Н Д О Р  и Р Д У -А Н Д О Р -Э .
РеЙки предназначены  для изм ерений неровностей поверхностей оснований и п окр ы ти й  

автом обильны х д о ро г и  аэродромов по Г О С Т  30412, изм ерений продольны х и  п оперечны х у к ­
л онов проезж ей части и обочин  дорог, измерений крутизны  откосов и насы пей, измерений 
то л щ и н ы  п о кр ы ти й , а такж е рейки м о гут прим енять для контроля откл о н ен и й  о т прям олиней­

н ости , укл о но в  и  неровностей поверхностей строительной прод укции (рам , дверей, ворот из де­
рева, полихлорвинила , стали, алю м иния и  д р у ги х  материалов, оснований, ф ундам ентов и стен 
зданий и д р у ги х  сооруж ений из железобетона и других м атериалов) п о  Г О С Т  26433.1, 
ГО С Т  26433.2 и  д р уги м  действую щ им  Т Н П А  и м етодикам , если удовлетворяю т предъявляемым 

требованиям  точн ости .
Р ейки вы п ускаю т в соответствии с требованиям и технических условий 

Т У В У  190480943.001-2008.

Н астоящ ая м етодика разработана в соответствии с СТБ 8003.
М еж поверочны й интервал - не более 12 месяцев.

1 О перации и средства поверки

П ри проведении поверки долж ны  бы ть вы полнены  следую щ ие операции и прим енены  

средства поверки с характеристикам и, указанны м и в таблице 1.

Зам. 1
МРБ МП Л 828 - 2008

Таблица 1

Наименование операции

Номер
пункта

методики
поверки

Наименование эталонного СИ и вспомо­
гательного средства поверки, техниче­

ские характеристики

Обязательность 
проведения опера­
ций при поверке

первич­
ной

перио-
дич.

1 2 3 4 5

В неш ний  осм отр 4.1 - да да

О пробование 4.2 - да да

О пределение м етрологиче­
с ки х  характеристик

4.3

- проверка общ ей длины  
рейки

4.3.1 Рулетка измерительная металличе­

ская класс точности 3 по ГО С Т  7502

да иет

- определение прогиба  рей­
ки от собственного  веса

4.3,2 М еры  длины  концевые плоскопарал­
лельные набор № 2 класс точности  3 

по ГО С Т 9038
Л инейка поверочная Ш М -2 -3 0 0 0 -Ш  
по ГО С Т  8026

да да

-  определение отклонения 

от плоскостности  рабочей 
поверхности рейки

4.3.3 Л инейка поверочная Ш М -2 -3 0 0 0 -Ш  

по ГО С Т  8026
Н абор щ упов № 2 по действую щ им  
Т Н П А , класс точности 2

да да

- определение отклонения 
от прям олинейности боко­
вой поверхности рейки

4.3.4 Н ить капроновая. Л инейка изм ери­

тельная металлическая по ГО С Т  427 
диапазон измерений 0 ... 150 мм

да нет

- проверка нулевого  поло­

ж ения изм ерительного уст­
ройства рейки

4.3.5 Л инейка поверочная Ш М -2 -3 0 0 0 -Ш  

по ГО С Т  8026

да да

-проверка диапазона изме­
рения уклонов

4.3.6 Л инейка поверочная Ш М -2-3000-Ш  
по ГО С Т  8026;
Ш тангенрейсм ас Ш Р -400-0 ,05  по 
ГО С Т  164

да иет
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П родолж ение таб лицы  1 ____________ ___________________________________ ___________ ________

1 2 3 4 5

-определение абсолю тной 4.3.7 М еры  длины  концевы е плоскопа­ да да

погреш ности  измерения у к ­

лонов

раллельные набор № 2 класс точн о ­

сти 3 по ГО С Т  9038 
Л инейка поверочная Ш М -2 -3 0 0 0 -Ш  

по ГО С Т  8026
Ш тангенрейсм ас Ш Р -400-0 ,05  по 

ГО С Т  164

- проверка углов наклона 4.3.8 К вадрант оптический КО-ЗО по да да

при изм ерениях крутизны ГО С Т  14967

откосов и определение аб­
солю тной погреш ности  из­

мерения крутизны  откосов
П роверка парам етров кли­ 4.3.9
нового  пром ерника:

- определение отклонений 
о т пл оскостности  рабочих

4.3.9.1 Л инейка поверочная Ш М -2 -3 0 0 0 - 

Ш  по ГО С Т  8026

да да

граней Н абор щ упов № 2 по действую щ им  

Т Н П А  класс точности 2
- определение угла между 
рабочими граням и

4.3.9.2 Л инейка поверочная Ш М -2 -3 0 0 0 - 

Ш  по ГО С Т  8026 Квадрант оптиче­

ский  КО-ЗО по ГО С Т 14967

да да

- определение отклонения 

о т ном инального  значения
4.3.9.3 М и кроскоп  инструм ентальны й 

Б М И -1Ц ГО С Т 8074-82

да нет

длины  ш калы  и расстояния 
меж ду лю бы м  ш трихом  и
началом ш калы

П рим ечания

1 Д опускается прим енять другие средства измерений и испытательное оборудование, обеспечи­

ваю щ ие требуем ую  точность измерений.

2 Все средства изм ерений и испы тательное оборудование долж ны  им еть действую щ ие свиде­
тельства о поверке, калибровке или м етрологической аттестации в органах государственной 
м етрологической служ бы .

2 У словия проведения поверки

П ри проведении поверки долж ны  бы ть соблю дены  следую щ ие условия окруж аю щ ей
среды:

- тем пература окруж аю щ его воздуха, °С  - 20 ± 4;
- относительная влаж ность воздуха, %  - не более 80;

- атмосф ерное давление, кП а (мм рт. ст.) - о т 84 до 103,7 <630 ... 800).

3 П одготовка  к поверке

3.1 П еред проведением поверки долж ны  бы ть вы полнены  следую щ ие подготовительны е 
работы :

ЗЛ.1 П од готови ть  к работе средства измерений и поверки в соответствии с указаниям и в 
и х  эксплуатационной докум ентации.

3.1.2 П оверочную  линейку вы ставить по горизонтали с погреш ностью  не более 0,1 мм /м.
3.1.3 Рейки долж ны  бы ть вы держ аны  в условиях по пункту  2 в течение не менее 2 ч.
3.1.4 Рейки долж ны  бы ть чисты е, пром ы ты е обезж ириваю щ им  средством , не оставляю ­

щ им  следов на поверхности, и протерты  сухой салфеткой.
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I

4.1 В н еш ни й  осм отр
П ри внеш нем  осм отре проверяю т комплектность» м аркировку.
П роверяю т соответствие внеш него вида следую щ им  требованиям :
- не долж но бы ть м еханических повреж дений и д р уги х  деф ектов, влияю щ их на эксплуа­

тационны е качества рейки;
-  ш тр и хи  ш капы  на корпусе рейки долж ны  бы ть различимы ;

-  отсутствие повреж дений ам пулы  уровня (только  для Р Д У -А Н Д О Р );
- ш тр и хи  ш кал на лимбе изм ерительной головки , эклим етре долж ны  бы ть различим ы  

(тол ько  для Р Д У -А Н Д О Р );
- стекло на эклиметре долж но бы ть прозрачным и не им еть царапин и  трещ ин (только 

для Р Д У -А Н Д О Р );
- электронное устройство  для изм ерений углов наклона не долж но им еть м еханических 

повреж дений и д р уги х  деф ектов, влияю щ их на его эксплуатационны е качества (только для 

Р Д У -А Н Д О Р -Э ).
Н а рабочих гранях клинового  пром ерника не долж но бы ть вм ятин, забоин, влияю щ их на 

эксплуатационны е качества. Ш тр и х и  и  циф ры на ш калах клинового  пром ерника долж ны  бы ть 

различим ы , отсутствие ш трихов и циф р не допускается.
4.2 О пробование
П ри опробовании проверяю т взаимодействие узлов рейки и устанавливаю т соответствие 

следую щ им  требованиям :
- соединения элементов корпуса рейки долж ны  бы ть плотны м и, без лю ф тов и качаний.

-  эклим етр долж ен свободно и плавно вращ аться на оси (тол ько  для Р Д У -А Н Д О Р );
-  лим б изм ерительной головки долж ен вращ аться плавно, без ры вков и заеданий, пузы ­

рек ам пулы  уровня долж ен перемещ аться плавно, уровень долж ен ф и кси р овал ся  в изм ери­

тельной головке (то л ько  для Р Д У -А Н Д О Р );
- электронное устройство долж но ж естко крепиться на корпусе рейки и  работать в каж ­

дом  режим е согласно руководства по эксплуатации (только  для Р Д У -А Н Д О Р -Э ).
4.3 О пределение м етрологических характеристик
4.3.1 П роверка общ ей длины  рейки
Д лину рейки  в рабочем состоянии ко нтро л и р ую ! с пом ощ ью  рулетки. Д лина рейки 

долж на бы ть (3000 ±  2 ) мм.

4.3.2 О пределение прогиба рейки о т собственного веса
Рейку (в  рабочем состоянии L  -  3000 м м ) устанавливаю т рабочей поверхностью  на рабо­

чую  поверхность поверочной л инейки . П од  конц ы  рейки с  д вух сторон (на расстоянии 50 мм от 
тор ц ов) подклады ваю т концевы е меры одинаковой длины  (L , мм). В  середине пролета рейки 
изм еряю т расстояние между рабочим и поверхностям и рейки и  поверочной л инейки  с пом ощ ью  
плоскоиараллельны х концевы х мер длины .

В еличину прогиба (£ , м м ) рассчиты ваю т но формуле:
£  -  L  -  с, (1)

где L  -  размер плоскопараллельны х концевы х мер, на которы х установлена рейка, мм ; 
с —  расстояние м еж ду рабочим и поверхностям и рейки и поверочной л инейки , мм.

В еличина п ро ги б а  не долж на превы ш ать 0,4 мм.
4.3.3 О пределение отклонения о т плоскостности рабочей поверхности  рейки
Р ейку устанавливаю т рабочей поверхностью  на рабочую  поверхность поверочной л и ­

нейки . П ри  пом ощ и щ упов изм еряю т наибольш ий просвет между рабочей поверхностью  рейки 
и рабочей поверхностью  поверочной линейки. О тклонение от плоскостности  равно размеру 
щ упа, прош едш ем у в  просвет, и  не долж но превы ш ать 0,2 мм.

4.3.4  О пределение отклонения о т  прям олинейности боковой тговерхнбсгГи рейю Г
Рейку устанавливаю т рабочей поверхностью  на рабочую  поверхность поверочной д й - 

нейки , натягиваю т капроновую  (и л и  ш елковую ) н ить  вдоль боковой поверхности рейки и при­
ж им аю т ее к  торцам  рейки. И зм ерительную  м еталлическую  линейку располагаю т перпендиэд-

,  У
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лярно к боковой поверхности рейки и измеряют наибольшее расстояние от боковой поверхно­
сти рейки до нити по всей длине рейки.

Отклонение от прямолинейности боковой поверхности рейки равно наибольшему изме­
ренному расстоянию и ие должно превышать 10 мм.

4.3.5 Проверка нулевого положения измерительного устройства рейки.
Рейку устанавливают рабочей поверхностью на рабочую поверхность поверочной ли­

нейки (предварительно выставленную по горизонтали):
- для рейки РДУ-АНДОР устанавливают по шкале измерительной головки «0» и снима­

ют отсчет по шкале ампулы по одному из концов пузырька;
- для рейки РДУ-АНДОР-Э показания электронного устройства устанавливают равными 

«0» в соответствии с требованиями эксплуатационной документации на него.
Рейку поворачивают в горизонтальной плоскости на 180°:
- для рейки РДУ-АНДОР отклонение воздушного пузырька ампулы уровня от среднего 

положения не должно превышать }А  деления шкалы уровня ;
- для рейки РДУ-АНДОР-Э отклонение от нуля не должно превышать: ± 0,3 %.
4.3.6 Проверка диапазона измерения уклонов
Рейку устанавливают рабочей поверхностью на рабочую поверхность поверочной ли­

нейки (предварительно выставленную по горизонтали). Правый конец рейки (на расстоянии не 
более 10 мм от торца) устанавливают на измерительную ножку штангенрейсмаса, с номиналь­
ным установленным значением высоты Н=300 мм (соответствующей уклону 100 %о=10 %).

- для рейки РДУ-АНДОР вращая лимб измерительной головки по часовой стрелке, при­
водят пузырек ампулы уровня в нулевое положение и снимают соответствующие показания по 
шкале лимба;

- для рейкн РДУ-АНДОР-Э снимают соответствующие показания по электронному уст­
ройству.

Аналогичным образом проверяют возможность измерения уклона для левой стороны 
(для рейки РДУ-АНДОР лимб измерительной головки вращать против часовой стрелки). Диа­
пазон измерения уклонов должен быть в пределах от 0 до 100 %о (от 0 до 10 %).

4.3.7. Определение абсолютной погрешности измерения уклонов.
Рейку устанавливают рабочей поверхностью на рабочую поверхность поверочной ли­

нейки (предварительно выставленную по горизонтали). Последовательно, устанавливая под 
правый конец рейки (на расстоянии не более 10 мм от торца) концевые меры с номинальными 
значениями (Н), указанными в таблице 2:

- для рейки РДУ-АНДОР вращая лимб измерительной головки по часовой стрелке, при­
водят пузырек ампулы уровня в нулевое положение и снимают соответствующие показания по 
шкале лимба измерительной головки (hmu);

- для рейки РДУ-АНДОР-Э снимают соответствующие показания по электронному уст­
ройству фиш).

Абсолютную погрешность (Ду) рассчитывают по формуле:
Ду — Ьюм ~  hHQM (2 )

где Ином -  номинальное значение уклона по таблице 2,
Аналогичные измерения производят для уклонов в другую сторону путем подъема лево­

го конца рейки.

Зам. 1
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Таблица 2
Номинальное зна­
чение уклона (Ином),

%0 0 10 20 ■ ■
30 40 50 60 70 80 90 100

% 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Номинальное значение 
меры (Н). мм 0 30 60 90 120 150 180 210 240 269 398,5

Значение высоты штаи- 
генрейсмаса (Ншо), мм - - 60-а^ 90‘Зир 120-ашр 150-а.ир iso-a,* 210-а1||р240-а.ир 269-а^ 298,5-а^
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Абсолютная погрешность измерения уклонов не должна превышать:
- для рейки РДУ-АНДОР -  ± 3 %о;
- для рейки РДУ-АНДОР-Э -  ± 0,3 %.
Примечание — Прн Н > 60 мм допускается применять штангенрейсмас ШР-400-0,05. При 

этом предварительно определяют поправку отсчета по шкале штангенрейсмаса Эщр. На рабочую 
поверхность поверочной линейки устанавливают штангенрейсмас и концевую меру с номи­
нальным значением Н ^О мм. Измерительную ножку штангенрейсмаса крепят сверху на ножку 
рамки с нониусом и измеряют высоту концевой меры. Разность между номинальным 
(Н “ 60 мм) и измеренным значениями концевой меры (Ншр) является поправкой отсчета при 
установке значений высоты по шкале штангенрейсмаса

Эщр— Н - Нщр, (3)
С учетом поправки (ашр) рассчитываем значения высоты ножки рамкн по шкале штан­

генрейсмаса (Ншр) которые соответствуют заданным уклонам приведенным в таблице 2.
После этого рейку устанавливают рабочей поверхностью на рабочую поверхность пове­

рочной линейки и производят измерения согласно требованиям настоящего пункта.
4.3.8 Проверка углов наклона при измерениях крутизны откосов и определение абсо­

лютной погрешности измерения крутизны откосов.
Последовательно, поднимая правый конец рейки и фиксируя его на опоре, устанавлива­

ют (визуально) значение крутизны:
- для рейки РДУ-АНДОР до шкале эклиметра согласно таблице 3;
- для рейки РДУ-АНДОР-Э по электронному устройству согласно таблице 3.
На корпус рейки устанавливают оптический квадрант и измеряют им действительные 

углы наклонов рейки в градусах. Аналогичные измерения производят для левого конца рейки.

Зам. 1
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Таблица 3
Номинальное значение крутизны Номинальное значение 

угла наклона рейки
Допускаемое отклонение 

угла наклона рейкипо эклиметру по электронному 
устройству

1:3 18,4° 18°2б' ±2°30'

1:2 26,6° 26°34' ± 2°30'

1:1,5 33,7° 33°4Г ± 2°30'

1:1 45,0° 45° ±2°30'
Измеренные значения углов наклона рейки не должны превышать допустимых отклоне­

ний» приведенных в таблице 3.
4.3.9 Проверка параметров клинового промерника-
4.3.9.1 Определение отклонений от плоскостности рабочих граней
Для определения отклонения от плоскостности рабочих граней клинового промерника, 

устанавливают клиновой промерник каждой из граней на рабочую поверхность поверочной ли­
нейки. С помощью щупов измеряют наибольший просвет между рабочей гранью клинового 
промерника и рабочей поверхностью поверочной линейки.

Отклонение от плоскостности равно размеру щупа, прошедшему в просвет, и не должно 
превышать 0,2 мм.

4.3.9.2 Определение угла между рабочими гранями
Для определения угла между рабочими гранями клиновой промерник опорной гранью 

устанавливают на поверочную линейку (выставленную предварительно по горизонтали). На 
вторую грань клинового промерника устанавливают оптический квадрант и измеряют им угол 
наклона.

Угол между рабочими гранями должен быть 5°45'± 5'.
4.3.9.3 Определение отклонения от номинального значения длины /икалы и расстояния 

между любым штрихом и началом шкалы j .
Оцифровку шкал проверяют визуально. Расстояния между любым\штрихом и началом
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шкалы измеряют с помощью микроскопа инструментального.
Отклонение от номинальных значений расстояний между любым штрихом и началом 

шкалы не должно превышать ±0Д мм для шкалы измерений просветов и ± 0,2 мм для шкалы 
измерений толщины покрытий.

Для проверки шкалы, предназначенной для измерений величины просвета, с помощью 
инструментального микроскопа измеряют расстояние между рабочими гранями клинового про­
мерника на оцифрованной риске «5», перпендикулярно опорной поверхности. Это расстояние 
должно быть (5 ± ОД) мм.

5 Оформление результатов поверки
5Л По результатам проверки оформляют протокол. Рекомендуемая форма протокола 

приведена в приложении Б.
5.2 При положительных результатах поверки;
- делают отметку в паспорте на рейку -  при первичной поверке;
- оформляют и выдают свидетельство о поверке (Приложение В СТБ 8003) и/илн наносят 

знак поверки;
5.3 При отрицательных результатах поверки:
- рейки к выпуску в обращение и к применению не допускают;
- свидетельство о предыдущей поверке аннулируют, знак поверки гасят;
- выдают извещение о непригодности с указанием причин несоответствия (Приложе­

ние Г СТБ 8003).

Зам. 1
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СТБ 8003-93 СОЕЙ. Поверка средств измерений. Организация й ТЮрЯДо* Проведения 

ГОСТ 164-90 Штангенрейсмасы. Технические условия 

ГОСТ 427-75 Линейки измерительные металлические. Технические условия 

ГОСТ 7502-98 Рулетка измерительные металлические Технические условия 

ГОСТ 8026-92 Линейки поверочные. Технические условия

ГОСТ 8074-82 Микроскопы инструментальные. Типы, основные параметры и размеры. 

Т ехнические требования

ГОСТ 9038-90 Меры длины концевые плоскопараллельные. Технические условия 

ГОСТ 14967-80 Квадранты оптические. Тилы, основные параметры и размеры. Техни­

ческие требования

ГОСТ 26433,1-89 Система обеспечения точности геометрических параметров в строи­

тельстве. Правила выполнения измерений. Элементы заводского изготовления

ГОСТ 26433.2-94 Система обеспечения точности геометрических параметров в строи­

тельстве. Правила выполнения измерений параметров здании и сооружений

ГОСТ 30412-96 Дороги автомобильные и аэродромы. Методы измерений неровностей 

оснований и покрытий

Зам. 1
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Приложение А
(справочное)

Технические нормативные правовые акты:
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Приложение Б 

(рекомендуемое)
Форма протокола оформления результатов поверки реек РДУ-АНДОР и РДУ-АНДОР-Э

ПРОТОКОЛ № ____ от «___»________ 20 г.
поверки рейки дорожной универсальной

Тип________________ , № ________________________

Принадлежащей__________________________________________ ______ ________________

Поверка проведена по методике МРБ МП. 1828-2008 "Рейки дорожные универсальные 
РДУ-АНДОР".
Б.1 Условия поверки:
-температура окружающей среды, °С - ______ ;
- относительная влажность, % - _____________ ;

Зам. 1
МРБ МП.1828 - 2008

Б.2 Средства измерений, применяемые при поверке: 
Таблица Б.1

Наименование и тип СИ № СИ Основные метрологические харак­
теристики СИ

Дата
по­

верки

Б.З Внешний осмотр - _______________________________ .
Б.4 Опробование - __________________________________ .
Б.5 Результаты поверки:
Б.5.1 Общая длина рейки, мм ____________ ;
Б.5.2 Прогиб рейки, мм __________________;
Б.5.3 Отклонение от плоскостности рабочей поверхности рейки, мм _
Б.5.4 Отклонение от прямолинейности боковой поверхности рейки, мм
Б.5.5 Нулевое положение рейки_____________,
Б.5.6 Диапазон измерения уклонов, ______  ;
Б.5.7 Абсолютная погрешность измерения уклонов,_________
Таблица Б.2 _____

Номинальное 
значение ук­
лона, (%)

Угол наклона правого конца рей­
ки, %0 (%)

Угол наклона правого конца 
рейки, %о (%)

Допускаемая
абсолютная

погрешность,
(%)

Измеренное
значение

Отклонение Измеренное
значение

Отклонение

1 4 5 6 7 8

>
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Б.5.8 Диапазон измерения крутизны откосов и абсолютная погрешность измерения крутизны 
откосов

Таблица Б.З _______________________ ________________ ________
Номинальное значение 

крутизны
Наименьшее 
допустимое 

значение угла 
наклона

Измеренное значение 
угла наклона рейки

Абсолютная по­
грешность

Допускае­
мая абсо­

лютная по­
грешность

по экли­
метру

по электронно­
му устройству влево вправо влево вправо

1:3 оо j V 1 
О 18°26г

±2°30'
1:2 26,6° 26°34г

1:1,5 33,7° 33°4Г

1:1 45,0° 45°00'

Б.5.9 Параметры клинового промерника 
Таблица Б.4—.... ...................  ................. у ■

Угол между рабочими гранями Отклонения от плоскостности рабочих граней, мм

Номинальный Измеренный Допустимое Измеоенное
Верхняя грань. Нижняя грань

5°45’±5’ 0,2

Отклонения от номинальных значений длины и расстояний между соседними штрихами:
- шкала измерений величины просветов, мм - ______ допуске

- шкала измерений толщины покрытий, мм ■ _ _ _ _ _  допуске

Расстояние между рабочими гранями (шкала измерений величины просветов) на оцифрован­
ном штрихе «5» должно быть {5 ± 0,1) мм.

Действительное значение______ мм.

ЗАКЛЮЧЕНИЕ: Рейка__________________________ МРБ МП. 1828-2008.
соответствует/не соответствует

Место проведения поверки_________________________________

Свидетельство №____________

Поверку провел________________________________ _ _
подпись, инициалы, фамилия
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