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Н астоящ ий документ распространяется на индикаторы  весоизмерительные СКИ -12 (далее
—  индикаторы ), предназначенные для аналого-циф рового преобразования вы ходного сигнала 
весоизм ерительны х датчиков, дальнейш ей обработки данных и представления результатов 
взвеш ивания в единицах массы.

Н астоящ ий документ устанавливает м етодику первичной и периодической поверок 
индикаторов как модулей весов или весоизм ерительны х устройств.

И нтервал меж ду поверками -  1 год.

1 ОПЕРАЦИИ И СРЕДСТВА ПОВЕРКИ

1.1 При поверке проводятся операции, указанны е в таблице 1. При поверке допускается 
прим енение иных средств поверки, не уступаю щ их по своим техническим и метрологическим 
характеристикам  средствам поверки, указанным в таблице 1.

Таблица 1 — О перации поверки
№
п/п Операция поверки

М етоды  и 
проведения 

операции
Средства поверки

1 Внеш ний осмотр п. 4.1 -

2 Опробование п. 4.2 -

3 Испытание на сходимость п. 4.3 Калибратор К3607, класс точности 0,025 
или калибратор К3608, предел 
допускаемой приведенной погреш ности 
установки коэф фициента преобразования 
±0,01 %  при питании изм ерительной 
части калибратора напряж ением  
постоянного тока или калибратор 
постоянного напряжения, класса точности 
не более 0,005, например В 1-12

4 О пределение погреш ности 
показаний при взвеш ивании

п. 4.4

5 П роверка погреш ности при 
работе устройства тарирования

п. 4.5

1.2 В качестве альтернативы поверка м ож ет быть проведена с использованием  
весоизм ерительного датчика (грузоприемной платф орм ы  с весоизмерительным датчиком).

При этом использую тся операции поверки согласно прилож ению  ДА «М етодика поверки 
весов» ГО С Т OIM L R 76-1— 2011, «Весы неавтом атического действия. Часть 1. М етрологические 
и технические требования. Испытания»:

Д А .6.1 «Внеш ний осмотр»;
Д А .6.2 «О пробование»;
Д А .6.3.3 «П роверка сходимости (разм аха показаний)»;
Д А .6.3.4.2 «О пределение погреш ности при центрально-сим м етричном  нагруж ении»;
Д А .6.3.4.5 «О пределение погреш ности весов при работе устройства тарирования».

2 ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ

При проведении поверки долж ны  соблю даться правила техники безопасности при работе 
с электроустановкам и, работаю щ ими под напряж ением  до 250 В, требования безопасности 
согласно эксплуатационной документации на поверяемы й индикатор, средства поверки, а такж е 
соблю даться требования безопасности при использовании других технических средств и 
требования безопасности организации, в которой проводится поверка.
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3 УСЛОВИЯ ПОВЕРКИ

3.1 Характеристики индикаторов при поверке.
3.1.1 При проведении поверки индикаторов как модулей весов (весоизмерительны х 

устройств) поверяемый индикатор долж ен быть перенастроен таким образом, чтобы отображ ение 
значения массы осущ ествлялось с ценой деления меньш ей, чем поверочный интервал (не более 
чем 1/5 * pi * г). И митатор должен быть настроен на значение напряжения питания, вы даваемое 
индикатором.

И ндикация поверяемого индикатора при поверке такж е мож ет быть в служ ебном режиме, 
т.е. когда отображ ается в виде необработанны х величин (импульсов) на вы ходе аналого- 
циф рового преобразователя.

3.1.2 Н астройку поверяемого индикатора вы полняю т в соответствии с указаниями 
изготовителя. О пределение погреш ности показаний при взвеш ивании проводят, как минимум, с 
пятью  различны ми (имитированными) нагрузками, от нуля до максимального числа поверочных 
интервалов е с минимальным входным напряж ением , приходящ имся на е. П редпочтительны  
нагрузки, близкие к тем, при которых происходит изменение пределов допускаемой погреш ности.

3.1.3 Число поверочных интервалов при поверке индикатора долж но быть равным или 
больш им, чем число поверочных интервалов у весов, для которых он предназначен.

3.1.4 П оверка осущ ествляется при минимальном  входном сигнале (в микровольтах, мкВ), 
приходящ емся на одно поверочный интервал е, или входном сигнале равным или меньш ем чем 
входной сигнал, приходящ ийся на одно поверочны й интервал е весов, для которы х он 
предназначен. М инимальный входной сигнал, приходящ ийся на поверочный интервал (мкВ), 
долж ен бы ть не более отнош ения аналогового вы ходного сигнала весоизм ерительного(ы х) 
датчика(ов) к числу поверочных интервалов весов.

3.1.5 Д иапазон входного сигнала поверяем ого индикатора должен быть такой же или 
больш ий, чем диапазон аналогового вы ходного сигнала, подклю ченного(ы х) 
весоизм ерительного(ы х) датчика(ов) весов, для которы х он предназначен.

3.1.6 И митируемая статическая (мертвая) нагрузка долж на иметь м инимальное значение, 
указанное изготовителем. М аксимальное число весоизмерительны х датчиков мож ет быть 
им итировано введением дополнительного ом ического ш унтирую щ его резистора в цепь питания 
весоизм ерительного датчика, соединенного параллельно с имитатором сигнала 
весоизм ерительного датчика.

3.2 Условия поверки.
О перации поверки долж ны быть проведены  при стабильной температуре окруж аю щ ей 

среды. Тем пературу считаю т стабильной, если разность между крайними значениями 
тем пературы , отмеченны ми во время операции поверки, не превы ш ает 1/5 тем пературного 
диапазона анализатора, но не более 5 °С и скорость изменения температуры не превы ш ает 5 °С/ч.

У словия проведения поверки:
-  тем пература окружаю щ ей среды от 0 до плю с 40 °С;
-  изм енение температуры воздуха в пом ещ ении во время поверки не долж но быть более ±

0,5 °С в течение 1 ч;
-  относительная влаж ность от 30 % до 80 %;
3.3 Проведение поверки с использованием весоизмерительного датчика.
П роведение поверки с использованием  весоизм ерительного датчика (далее —  датчика) 

возмож но при соблю дении требований прилож ения F «Проверка совместимости модулей весов, 
испытуемых отдельно» ГОСТ OIML R 76-1— 2011.
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4 ПРОВЕДЕНИЕ ПОВЕРКИ

4.1 Внешний осмотр.
П р и  в н е ш н е м  о с м о т р е  д о л ж н о  б ы т ь  у с т а н о в л е н о  с о о т в е т с т в и е  п о в е р я е м о г о  и н д и к а т о р а  

э к с п л у а т а ц и о н н о й  и  т е х н и ч е с к о й  д о к у м е н т а ц и и .

П о в е р я е м ы й  и н д и к а т о р  п о д в е р г а е т с я  в н е ш н е м у  о с м о т р у  в  ц е л я х :

-  п р о в е р к и  о т с у т с т в и я  в и д и м ы х  п о в р е ж д е н и й  с б о р о ч н ы х  е д и н и ц ,  п р и  н е о б х о д и м о с т и  

н а л и ч и я  з н а к о в  б е з о п а с н о с т и ;

П р и  н е в ы п о л н е н и и  л ю б о г о  и з  т р е б о в а н и й  п о в е р я е м ы й  и н д и к а т о р  с ч и т а е т с я  н е  

п р о ш е д ш и м  п о в е р к у .

4.2 Опробование.
4 .2 .1  П р и  о п р о б о в а н и и  п р о в е р я ю т :

- р а б о т о с п о с о б н о с т ь  и н д и к а т о р а ;

-  р а б о т у  у с т р о й с т в  у с т а н о в к и  н у л я ;

-  р а б о т о с п о с о б н о с т ь  ф у н к ц и о н а л ь н ы х  в о з м о ж н о с т е й ,  п р е д у с м о т р е н н ы х  э к с п л у а т а ц и о н н о й  

д о к у м е н т а ц и е й .

Э т и  о п е р а ц и и  м о г у т  б ы т ь  с о в м е щ е н ы  с  п р о в е р к о й  м е т р о л о г и ч е с к и х  х а р а к т е р и с т и к  

и н д и к а т о р а  п о  4 .3 .

4 .2 .3  П р и  о п р о б о в а н и и  о с у щ е с т в л я е т с я  п р о в е р к а  и д е н т и ф и к а ц и о н н ы х  д а н н ы х  П О  д л я  

п о д т в е р ж д е н и я  с о о т в е т с т в и я  п р о г р а м м н о г о  о б е с п е ч е н и я  р е к о м е н д а ц и и  Р 5 0 .2 .0 7 7 — 2 0 1 1  « Г С И .  

И с п ы т а н и я  с р е д с т в  и з м е р е н и й  в  ц е л я х  у т в е р ж д е н и я  т и п а .  П р о в е р к а  о б е с п е ч е н и я  з а щ и т ы  

п р о г р а м м н о г о  о б е с п е ч е н и я » .

4 .2 .4  П р и  н е в ы п о л н е н и и  л ю б о г о  и з  т р е б о в а н и й  п о в е р я е м ы й  и н д и к а т о р  с ч и т а е т с я  н е  

п р о ш е д ш и м  п о в е р к у .

4.3 Испытание на сходимость.
Д а н н а я  о п е р а ц и я  с о о т в е т с т в у е т  п . Д А . 6 .2  с  у ч е т о м  п р и л о ж е н и я  С

Г О С Т  O I M L  R  7 6 - 1 — 2 0 1 1  « В е с ы  н е а в т о м а т и ч е с к о г о  д е й с т в и я .  Ч а с т ь  1. М е т р о л о г и ч е с к и е  

и  т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я .  И с п ы т а н и я .

4 .3 .1  К а л и б р а т о р  К 3 6 0 7  ( К 3 6 0 8 )  и л и  В 1 -1 2  п р и м е н я е т с я  к а к  и с т о ч н и к  н а п р я ж е н и я ,  

и м и т и р у ю щ и й  в ы х о д н о й  с и г н а л  в е с о и з м е р и т е л ь н о г о  д а т ч и к а .

4 .3 .2  О п е р а ц и я  п о в е р к и  о с у щ е с т в л я е т с я  н а г р у ж е н и е м  и н д и к а т о р а  н а г р у з к а м и  

( и м и т и р у е м ы м и ) ,  с о о т в е т с т в у ю щ и м и  з н а ч е н и я м  м а с с ы  ( н а п р я ж е н и я  в х о д н о г о  с и г н а л а ) :  х/г М а х  и  М а х  

(U M ax)- К а ж д а я  н а г р у з к а  д о л ж н а  б ы т ь  п р и л о ж е н а  д е с я т ь  р а з .

4 .3 .3  П р и  к а ж д о й  и м и т и р у е м о й  н а г р у з к е  п о г р е ш н о с т ь  п о к а з а н и й  ( с м  4 .4 .3 )  н е  д о л ж н а  

п р е в ы ш а т ь  п р е д е л о в  п о г р е ш н о с т и  ( д л я  н а г р у з к и  т, в ы р а ж е н н о й  в  п о в е р о ч н ы х  и н т е р в а л а х  е):

4.4 Определение погрешности показания при взвешивании.
Д ан н ая  оп ерац и я соответству ет  п. Д А .6 .3 .4 .2  с учетом  п р и лож ен и я С
Г О С Т  O IM L  R 76-1— 2011 «В есы  н еав то м ати ч еско го  д ей ствия . Ч асть  1. М етр о л о ги чески е  

и тех н и ч еск и е  требован ия . И спы тания.
4.4.1 К ал и бр ато р  К 3607 (К 3608) или  В 1-12 п р и м ен яется  как и сто ч н и к  н ап ряж ен и я, 

и м и ти р у ю щ и й  вы ходн ой  си гн ал  в есо и зм ер и тел ьн о го  д атчи ка.
4 .4 .2  О п ерац и я поверки  о су щ ествл яется  н агр у ж ен и ем  и р азгр у ж ен и ем  и н д и като р а  

н агр у зкам и  (и м и ти р у ем ы м и ), со о тветству ю щ и м и  д есяти  значениям массы  (напряж ения входного

0 <  т <  500 
500 <  т  <  2000  
2000 <  т  <  3 0000

± 0 ,25  е; 
± 0 ,50  е\ 
± 0,75  е.
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сигнала) равномерно распределенным во всем диапазоне от 0 до M ax (UMax), при возможности должны 
быть выбраны также нагрузки, при которых изменяется предел допускаемой погрешности.

4.4.3 П огреш ность при каждой имитируемой нагрузке определяется по формуле:

E  = l - L , (1)

где:
I  —  показание поверяемого индикатора в единицах массы (в цифровых отсчетах или 

поверочны х интервалах).

L = ------- —------- • М ах, (2)
U  - Uи  Max и  Min

где:
U —  величина напряжения, им итирую щ ая сигнал весоизмерительного датчика
UMax —  Величина напряжения, соответствую щ ая максимальной нагрузке весов, в которых 

используется поверяемый индикатор, или верхний предел измерительного диапазона, мВ;
UMin —  Величина напряжения, соответствую щ ая минимальной нагрузке весов, в которых 

используется поверяемый индикатор, или м инимальное напряж ение соответствую щ ее нулевой 
нагрузке, мВ

М ах —  м аксимальная статическая нагрузка весов в единицах массы.
При каждой имитируемой нагрузке погреш ность показаний не долж на превы ш ать 

пределов погреш ности (для нагрузки т , вы раж енной в поверочных интервалах е):

О <  ш < 500 0,25 е;
500 < m < 2000 0,50 е\
2000 < ш <  10 000 0,75 е.

4.5 Определение погрешности при работе устройства тарирования.
Д анная операция соответствует п. Д А .6.3.4.5 с учетом приложения С ГО СТ O IM L R 76- 

1— 2011.
О перация проводится при двух значениях массы тары Т, примерно 1/3 и 2/3 

м аксим ального значения массы, которое м ож ет быть уравновеш ено.
П роводится определение погреш ности показаний при взвеш ивании по 4.4.3 в диапазоне 

показаний от 0 до (М ах -  Т).

4.6 Проведение поверки с использованием весоизмерительного датчика.
При поверке проводятся операции согласно 1.1 при соблю дении 3.3.
И ндикатор считается прош едш им поверку, если погреш ность, определенная по Д А .6.3.4 

ГО С Т OIM L R 76-1— 2011 не превы ш ает соответствую щ их пределов погреш ности для весов в 
сборе.
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6 ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ ПОВЕРКИ

6.1 П олож ительные результаты  первичной и периодической поверок оф ормляю т 
протоколам и по форме приложения ДА с учетом прилож ения С ГО СТ OIM L R 76-1— 2011 «Весы 
неавтом атического действия. Часть 1. М етрологические и технические требования. Испы тания.

6.2 Ф орма документа о поверке —  в соответствии нормативны ми актами Российской 
Ф едерации.

6.2 При отрицательных результатах поверки индикатор, находящ егося в эксплуатации и 
после ремонта, к применению  не допускаю т, а оттиски поверительны х клейм гасят, свидетельство
о поверке аннулирую т и выдаю т извещ ения о непригодности с указанием причин.

Зам еститель начальника отдела 204 Ф ГУП «В Н И И М С » ______- В .П. К ы вы рж ик

И нж енер Ф ГУ П  «ВН И И М С» Е.М . Капустин


