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Н астоящ ая м е то д и ка  распространяется  на  стенд  изм ер ите л ьны й  то р м о зн о й  р о л и ко в ы й  
F B T -0 6 D R , сер. №  Р -1326  (далее -  сте нд ), в качестве  р абочего  средства изм ерений .

И нтервал  м е ж д у  п е р и о д и ч е ски м и  по в е р ка м и  - 1 год .

1. Операции поверки
П р и  пр о ведени и  п о в е р ки  д о л ж н ы  вы полняться  опе р ац ии , ука за нны е  в таблице 1.

Т а б л иц а  1

Н а им енование  этапа по в е р ки
№  п у н к т а  
д о ку м е н та  
п о  по вер ке

1 В н е ш н и й  о см о тр , п р о ве р ка  м а р ки р о в ки  и  ко м п л е ктн о с ти 7.1
2 О проб ование , пр о ве р ка  р а б о то спо со б н о сти  ф ун кц и о н а л ь н ы х  

р е ж и м о в , и д е н ти ф и ка ц и я  п р о гр а м м н о го  обеспечения
7.2

3 О пределение м е тр о л о ги ч е с ки х  х а р а кте р и с ти к 7.3
3.1 О пределение ср е д н и х  диам етров о п о р н ы х  р о л и ко в 7.3.1
3.2 О пределение о тн о си те л ьн о й  п о гр е ш н о с ти  изм ерений  та н ге н ц и а л ь н о й  

составл яю щ ей  силы , прикл а д ы вае м ой  к  п о в е р хн о сти  хо д о в ы х  р о л и ко в  
(то р м о зн о й  сил ы  колеса)

7.3.2

3.3 О пределение о тн о си те л ь н о й  п о гр е ш н о с ти  изм ерений  массы  
тр а н с п о р тн о го  средства, п р и хо д ящ е й ся  на  ось

7.3.3

2. Средства поверки
П р и  про ве д е ни и  п о в е р ки  д о л ж н ы  пр им е няться  эталоны  и вспом огател ьны е  средства, 

приведенны е  в таблице  2 .
Т а б лиц а  2

№  п у н к т а  
д о ку м е н та  
по  поверке

Н а им енование  эталонов , всп о м о га те л ьн ы х  средств п о в е р ки  и и х  о сновны е  
м е тр о л о ги ч е ски е  и те хн и ч е ски е  х а р а кте р и с ти ки

7.3.1 Р улетка  изм ерительная м еталлическая, (0  -5- 5 000 ) м м , кл  3, Г О С Т  7502-98
7.3.2 Рабочие эталоны  2 -го  разряда, ди нам о м е тр  п о  Г О С Т  Р 8 .640 -2014 , (0,01 +  5 ) к Н , 

П Г  ± 0,24  %
7.3.3 1. Г и р и  класса  M l  п о  Г О С Т  O IM L  R -1 11-1 -2009  м ассой : 20 к г  - 25 ш т ; 1 0 к г -  1 ш т.

2. Д а т ч и к  весоизм ерител ьны й  те нзор е зи сто р ны й  п о  Г О С Т  Р 8 .726 -2010 , К Т  С.
П р и м е ч а н и е .  В м е с т о  у к а з а н н ы х  в  т а б л и ц е  с р е д с т в  и з м е р е н и й  р а з р е ш а е т с я  п р и м е н я т ь  

д р у г и е  с  а н а л о г и ч н ы м и  х а р а к т е р и с т и к а м и .

3. Требования к квалификации поверителей
К  пр о ве д е ни ю  п о в е р ки  д о п у с ка ю тс я  лица, и зуч и в ш и е  э ксп л уа та ц и о н н ы е  д о ку м е н ты  

на  стенд  и  и м е ю щ и е  до ста то чны е  зна ния  и о п ы т  работы  с н и м и .

4. Требования безопасности
4.1. П еред проведением  п о в е р ки  следует и з у ч и т ь  те хн и ч е ско е  о пи са н и е  и 

и н с т р у к ц и ю  по  э ксп л уа та ц и и  на поверяем ы й стенд  и пр и б о р ы , прим еняем ы е п р и  поверке .
4.2 . К  п о вер ке  д о п у с ка ю тс я  лица, пр о ш е д ш и е  и н с т р у кт а ж  п о  те х н и ке  безопасности  

п р и  работе на  эл е ктр о уста н о в ка х .
4.3 . П еред проведением  п о в е р ки  д о л ж н ы  б ы ть  вы по л не ны  сл ед ую щ ие  работы :

- все детали стенда и  средств п о в е р ки  д о л ж н ы  бы ть  о чи щ е н ы  о т  пы л и  и гр язи ;
- поверяем ы й стенд  и  пр и б о р ы , у ч а ств ую щ и е  в по вер ке  д о л ж н ы  бы ть  заземлены.

5. Условия проведения поверки
П р и  пр о ведени и  п о в е р ки  д о л ж н ы  соблю даться  сл ед ую щ ие  норм альны е  усл овия  

изм ерений :
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тем пература  о кр у ж а ю щ е й  среды ,°С  
относител ьная  вл а ж но сть  воздуха , %  
атмосф ерное давление, к П а  (м м  р т .ст .)

20±5;
не более (60± 20 ); 
84 ,0 ..106 ,7  (6 3 0 ..8 0 0 );

6. Подготовка к поверке
П еред проведением  п о в е р ки  д о л ж н ы  б ы ть  вы по л не ны  сл ед ую щ ие  п о д го то ви те л ь н ы е

работы :
- пр о ве р ить  на л ичи е  д е й с т в у ю щ и х  свидетельств о п о вер ке  на  средства п о в е р ки ;
- стенд  д о л ж е н  б ы ть  установл ен  в со о тве тствии  с и н с т р у кц и е й  п о  уста н о вке  

и зго товите л я ;
- стенд  и  средства п о в е р ки  пр и в е сти  в рабочее состояние  в со о тве тствии  с и х  

э ксп л уа та ц и о н н о й  д о кум е н та ц и е й ;
- стенд  и  средства п о в е р ки  д о л ж н ы  б ы ть  вы держ аны  в и сп ы тате л ьно м  по м е щ е н и и  не 

менее 1 ч ;
- для стенда  д о л ж н а  бы ть  вы по л не на  процед ура  ка л и б р о в ки  изм ер ите л ьны х д а тч и ко в  

со гласно  т е х н и ч е с ко й  д о ку м е н та ц и и  изго товите л я .

7. Проведение поверки
7.1. Внешний осмотр, проверка маркировки и комплектности
П р и  внеш нем  осм отре  д о л ж н о  б ы ть  установл ено  соответствие  стенда сл е д ую щ и м  

требованиям :
- наличие  м а р ки р о в ки  (наим енование  и л и  то ва р ны й  зн а к  и зго товите л я , т и п  и  

за водской  ном ер  стенда  и л и  е го  отд е л ьны х частей );
- ко м п л е ктн о с ть  стенда д о л ж н а  соответствовать  р у ко в о д с тв у  п о  э ксп л уа та ц и и ;
- о тсутстви е  м е х а н и ч е с ки х  п о в р е ж д е н и й  и  ко р р о зи и  ко р п у с о в  б л о ко в , в х о д я щ и х  в 

ко м п л е кт  стенда, со е д и ни тел ьны х проводов , с и гн а л ь н ы х  лам п и  и н д и ка то р о в , а 
та кж е  д р у ги х  п о в р е ж д е н и й , в л и я ю щ и х  на  работу;

- наличие  ч е т к и х  надписей  и  о тм е то к  на о р га н а х  управления.

7.2. Опробование, проверка работоспособности функциональных режимов, 
идентификация программного обеспечения

7.2.1. П р и  о пр о б о в а н и и  д о л ж н о  бы ть  установл ено  соответствие  стенда  сл е д ую щ и м  
требованиям :

- о тсутстви е  лю ф тов и  см ещ е ний  п о д в и ж н ы х  частей  в узл а х  и  б л о ка х  стенда;
- р а б о то спо со б но сть  всех ф ун кц и о н а л ь н ы х  р е ж им о в .
7.2.2. П р и  пр о ведени и  и д е н ти ф и ка ц и и  п р о гр а м м н о го  обеспечения  (далее -  П О ) 

не о б хо д и м о  в ы п о л н и ть  сл ед ую щ ие  пр о це д ур ы :
- в к л ю ч и т ь  персональны й  ко м п ь ю те р , вхо д я щ и й  в состав п р и б о р н о й  с т о й ки ;
- за п усти ть  п р о гр а м м у  « F o riB ra ke  Test»;
- в процессе  за п уска  пр о гр а м м ы  заф иксировать  наим енование  п р о гр а м м н о го  
обеспечения п о  э кр а н у  м о ни то р а ;

И д е н ти ф и ка ц и о н н ы е  данны е П О  - ном ер  версии  и  наим енование  п р о гр а м м н о го
обеспечения - д о л ж н ы  соответствовать  у ка за н н о м у  в таблице 3:

Т а б л иц а  3.
И д е н ти ф и ка ц и о н н о е  наим енование  П О F o riB ra k e  Test
Н ом ер  версии  (и д е н ти ф и ка ц и о н н ы й  ном ер  П О ), не  н и ж е 1 .2.00

Е сли требование  п . 7 .2.2. не в ы по л н яю тся , стенд  п р и зн а ю т  н е п р и го д н ы м  к  
п р и м е н е н и ю , дальнейш ие опе р ац ии  п о в е р ки  не про изво д ят.
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7.3. Определение метрологических характеристик
7.3.1. Определение средних диаметров опорных роликов
О пределение ср е д н и х  диам етров р о л и ко в  осущ ествляется  в сл ед ую щ ей  

по сл ед о ва тел ьн ости :
- о тм е ти ть  т о ч к и  изм ер е ний  на  п о в е р хн о сти  р о л и ко в ;
- и зм ер ить  диам етры  d |,  d2 и  d 3. И зм ерения  проводятся  р у л е тко й  и зм ер ите л ьно й  на 

д в у х  о п о р н ы х  р о л и ка х  по  о д н о м у  из ка ж д о й  пары . Т о ч к и , в ко т о р ы х  п о  длине  
р о л и ка  следует изм ерять  д л и н ы  о кр у ж н о с т е й  и  рассчиты вать  диам етры  d i,  d j  и  d 3, 
вы б ир а ю тся  в со о тве тствии  с рис. 1. Р езультаты  изм ер е ний  диам етров d i,  d2 и  d3 для
ка ж д о го  хо д о в о го  р о л и ка  заносятся  в п р о то ко л  по в е р ки ./

-чГ

/, =  <

/, -  0 ,2 5  1

К5  /

Л ”  О. 75  /

Рис. 1.
Т о ч к и  изм ерений  для d i,  d 2 и  d 3

- рассчитать  для ка ж д о го  исследуем ого  р о л и ка  эф ф ективны й диам етр  р о л и ка  d eff и
ср е д ний  диам етр  р о л и ка  d m со гл а сно  сл е д ую щ и м  ур авнениям :

deff =  0,1 d \  +  0,8 й?2 + 0,1 d 3

d m =  d eff -  Г rau (м м )

где : r rau - вы сота  не р овно стей  проф иля (за в е л и ч и н у  вы со ты  н е р овно стей  проф иля 
пр ини м а е тся  уд во е нная  усредненная вы сота  не р овно стей  проф иля). В ы со та  не р овно стей  
проф иля указы вается  в т е х н и ч е с ко й  д о ку м е н та ц и и  на  стенд.

В е л и ч и н ы  диам етров  р о л и ко в  д о л ж н ы  соответствовать  105 ± 5 мм .
Е сли  требование  п . 7 .3.1 . не вы по л няю тся , стенд  п р и зн а ю т  н е п р и го д н ы м  к  

п р и м е н е н и ю , дальнейш ие о пе р ац ии  п о в е р ки  не производ ят.

7.3.2. Определение относительной погрешности измерений тангенциальной 
составляющей силы, прикладываемой к поверхности ходовых роликов (тормозной 
силы колеса)

П еред проведением  д а нно й  опе р ац ии  п о в е р ки  н е о б хо д и м о  пр овести  пр о ц е д ур у  
ка л и б р о в ки  сил о изм е р ите л ьно й  ц еп и  стенда  в со о тве тствии  с р у ко в о д ств о м  п о  э ксп л уа та ц и и  
стенда.

В  ходе  проведения  пр о ц е д ур ы  п о в е р ки  для ка ж д о й  из д в у х  пар  хо д о в ы х  р о л и ко в  
д о л ж н ы  б ы ть  вы по л н е н ы  сл ед ую щ ие  пр о це д ур ы :

- у с та н о в и ть  си л о н а ж и м н о й  адаптер на уста н о во чн ы е  отверстия , р а спо л о ж е нны е  на  
о сн о ва н и и  о д н о го  из  вы б р а н н ы х  узлов со гл а сно  р у ко в о д с тв у  п о  э ксп л уа та ц и и  стенда;

- уста н о в и ть  д и нам о м е тр  образцовы й  п о д  с и л о н а ж и м н о й  адаптер на  р ы чаге  д а тч и ка  
изм ер е ний  та н ге н ц и а л ь н о й  составл яю щ ей  силы ;

- вы брать те сто в ую  п р о гр а м м у  ка л и б р о в ки  д а тч и ко в ;
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- пр о и зве сти  пр о бн ое  н а гр у ж е н и е , ю с т и р о в к у  нул я  ди нам о м е тр а  о б р а зц о вого  и  канала 
изм ерений  та н ге н ц и а л ь н о й  составл яю щ ей  силы , пр иклады ваем ой  к  по в е р хн о сти  
хо д о в ы х  р о л и ко в  в ы б р а н н о го  узла. П р о б н ое  н а гр у ж е н и е  п р о во д и ть  в сл ед ую щ ей  
по сл ед о ва тел ьн ости :

-  п р и л о ж и т ь  м а ксим а л ьно  д о п у с т и м у ю  н а гр у з к у  к  хо д о в о м у  р о л и к у  с 
уста н о вл е н н ы м  на  нем  ди нам о м е тр ом . О на  соо тве тствуе т  пределу изм ерений  
стенда и составляет в е л и ч и н у  < 40 0 0  Н ;

-  п о д о ж д а ть  пр и м е р н о  30 се кун д ;
-  снять  н а гр у зку ;
-  п о в то р и ть  пр о ц е д ур ы  н а гр у з к и  и р а з гр у зки  и зм ер ите л ьны х каналов п о  очереди 

тр и  раза;
- и спол ьзуя  со о тве тствую щ и е  ука за н и я  р уко в о д ств а  п о  э ксп л уа та ц и и  стенда 

пр о и зве сти  п о  ш кал е  дисплея  п р и б о р н о й  с т о й к и  последовательное н а гр у ж е н и е  
канала изм ер е ний  та н ге н ц и а л ь н о й  составл яю щ ей  сил ы  стенда, д е сятью  ступ е н я м и  
через 400  Н  (0 ,1 -Х верх), от  40  Н  до  4000  Н  (до 1 ,0 -Х верх) в пр яд ке  возрастания 
н а гр у зо к  со сто р о н ы  и х  м е н ь ш и х  зна че ни й . Занести  в п р о то ко л  со о тве тствую щ и е  
по ка за ния  с п о ка зы в а ю щ е го  пр иб о р а  ди нам о м е тр а  о б р а зц о вого  Y ^ ,  где : i  -  ном ер  
гр а д у и р о в ки , а к  -  ном ер  с ту п е н и  (п р и  ступ е н ч а то м  и зм е н е н и и  X  о т  40 Н  до  4000  Н ). 
С о в о ку п н о с ть  зн а че н и й  Y j k =  F (X )  п р и  ф и кси р о в а н н о м  зн а че н и и  i  представляет 
со б ой  п р я м у ю  ветвь гр а д уи р о в о ч н о й  кр и в о й ;

- вы держ ать  стенд  п о д  н а гр у зк о й  4000  Н  (1 ,0 -Х верх) в течение  5 - 1 0  м и н у т ;
- пр о и зве сти  р а згр уж е н и е  канала  изм ер е ний  та н ге н ц и а л ь н о й  составл яю щ ей  сил ы  

стенда р а вны м и  ступ е н я м и  через 400  Н  ( 0 , 1 Х верх) о т  4 0 0 0 Н  ( 1 , 0 Х верх) до 40  Н  в 
по р яд ке  уб ы ва ния  н а гр у зо к  со сто р о н ы  и х  б о л ь ш и х  зна че ни й . Занести 
со о тве тствую щ и е  по ка за н и я  с по ка зы в а ю щ е го  п р и б о р а  динам ом етра  обр а зцо вого  
Y j k в п р о то ко л . В  этом  случае, с о в о ку п н о с ть  зн а че н и й  Y j, k =  F (X )  п р и  
ф икси р о в а н н о м  зн а че н и и  i  представляет со б ой  о б р а тн ую  ветвь гр а д уи р о в о ч н о й  
кр и в о й ;

- н а гр у ж е н и е  и р а згр уж е н и е  канала  изм ер е ний  та н ге н ц и а л ь н о й  составл яю щ ей  сил ы  
стенда д о л ж н о  б ы ть  пл авны м , без р е зки х  с ка ч ко в  набл ю даем ы х ве л ичин . И зм енение  
зна ка  п р ир а щ ени я  н а гр у зо к  не допуска е тся . Запись н а б л ю д е ний  в п р о то ко л е  
пр о и зво д и тся  после усп о ко е н и я  всего  изм ер и те л ьно го  канала, т. е. п р и м е р н о  через 
15 -  20  се к после д о сти ж е н и я  изм еряем ого  значения;

- прям ая ветвь гр а д уи р о в о ч н о й  кр и в о й  сним ается  в результате  п р я м о го  хо д а  
гр а д у и р о в ки  изм ер и те л ьно го  канала, обратная - в результате о б р а тн о го  хода  
гр а д у и р о в ки  канала. О д и н  п р ям о й  хо д  и  о д и н  сл е д ую щ и й  за н и м  о б р а тны й  хо д  
гр а д у и р о в ки  со ста вл яю т о д н у  гр а д у и р о в ку  изм ер и те л ьно го  канала прибора. В  ходе 
эксп ер и м е нта  не о б хо д им о  пр о и зве сти  десять гр а д уи р о в о к  канала.

- определение д о п у ска е м о й  о тн о си те л ь н о й  п о гр е ш н о с ти  изм ер е ний  та н ге н ц и а л ь н о й  
составл яю щ ей  силы , пр иклады ваем ой  к  п о в е р хн о сти  хо д о в ы х  р о л и ко в  пр о и зво д и тся  
в процессе  о б р а б о тки  результатов изм ер е ний , п о л у ч е н н ы х  п р и  определении 
гр а д у и р о в о ч н ы х  ха р а кте р и с ти к  и зм ер ите л ьно го  канала, и  п р о и с х о д и т  в сл ед ую щ ем  
поряд ке :

- в ка ж д о й  из десяти  исследованны х т о ч е к  п р ям о й  ветви гр а д уи р о в о ч н о й  кр и в о й  
рассчитать  о тн о с и те л ь н ую  п о гр е ш н о с ть  изм ер е ний  та н ге н ц и а л ь н о й  составл яю щ ей  
силы , прикл а д ы вае м ой  к  по в е р хн о сти  хо д о в ы х  р о л и ко в  по  ф ормуле;

Y',k - Х ' , к
V «  = . v, •’ -юо%,

i,k

где : Y jk -  те кущ е е  значение  н а гр у зки , о тсчи та н н о е  п о  ш кале  
п о ка зы в а ю щ е го  пр и б о р а  ди нам о м е тр а  о б р азцового , Н ;
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X lk  - значение  та н ге н ц и а л ь н о й  составл яю щ ей  сил ы  стенда,
соо тве тствую щ е е  те ку щ е м у  зн а ч е н и ю  о д н о й  и з  вы б р а н н ы х  ступе н е й  
н а гр у ж е н и я  п р ям о й  ветви, Н ;

- в ка ж д о й  из десяти  исследованны х т о ч е к  о б р а тно й  ветви гр а д уи р о в о ч н о й  кр и в о й  
р ассчитать  о тн о с и те л ь н ую  п о гр е ш н о с ть  изм ер е ний  та н ге н ц и а л ь н о й  составл яю щ ей  
силы , пр икл а д ы вае м ой  к  п о в е р хн о сти  хо д о в ы х  р о л и ко в  п о  ф ормуле;

~Х]к
А „ф = V  -100%

i,k

где : Y lk  -  те кущ е е  значение  н а гр у зк и , о тсчи та н н о е  п о  ш кале 
по ка зы в а ю щ е го  пр иб о р а  д инам ом етра  обр а зцо вого , Н ;
X i к - значение  та н ге н ц и а л ь н о й  составл яю щ ей  сил ы  стенда,
соо тве тствую щ е е  те ку щ е м у  зн а ч е н и ю  о д н о й  из вы б р а н н ы х ступе н е й  
н а гр у ж е н и я  о б р а тно й  ветви , Н ;

П о  результатам  всех расчетов о тн о си те л ь н о й  п о гр е ш н о с ти  изм ерений  
та н ге н ц и а л ь н о й  составл яю щ ей  силы , пр иклады ваем ой  к  п о в е р хн о сти  хо д о в ы х  р о л и ко в , 
вы чи сл и ть  среднее ариф м етическое  значение  и  п р и н я ть  это значение  за о ко н ч а те л ь н ы й  
результат пр ив е д е нно й  п о гр е ш н о с ти .

П ределы  д о п у ска е м о й  о тн о си те л ь н о й  п о гр е ш н о с ти  изм ер е ний  та н ге н ц и а л ь н о й  
составл яю щ ей  сил ы , пр иклады ваем ой  к  п о в е р хн о сти  хо д о в ы х  р о л и ко в  (то р м о зн о й  сил ы  
колеса) не д о л ж н ы  превы ш ать  ± 3 % .

Е сл и  требование  п . 7 .3.2. не вы по л н яю тся , стенд  п р и з н а ю т  н е п р и го д н ы м  к  
п р и м е н е н и ю , дал ьнейш ие  о пе р ац ии  п о в е р ки  не производ ят.

7.3.3. Определение относительной погрешности измерений массы 
транспортного средства, приходящейся на ось

В  за ви си м о сти  о т  и м е ю щ и хся  в наличие  эта л о нны х средств и зм ер е ний , сущ е ствуе т  
два  в о зм о ж н ы х  варианта  п о в е р ки  п р и  определении  о тн о си те л ь н о й  п о гр е ш н о с ти  изм ерений  
м ассы  т р а н с п о р тн о го  средства, п р и хо д ящ е й ся  на  ось 

В а р и а н т  № 1. С пр им е нени е м  ги р ь  класса  M l
- вы брать те сто в ую  п р о гр а м м у  ка л и б р о в ки  д а тч и ко в ;
- уста н о в и ть  на  п р а в ую  пару  р о л и ко в  стенда  ги р и  (та ки м  образом , ч то б ы  о н и  бы ли 

р авном ерно  распределены  п о  всей п о в е р хн о сти  п л о щ а д ки ) -  в п я ти  т о ч ка х  
диапазона  изм ер е ний  взве ш ива ю щ е й  систем ы , п р иб л и зител ьно  равном ерно  
распределенны х п о  д и ап а зо ну  и зм ер е ний , в кл ю ч а я  кр а й н и е  значения;

- счита ть  по ка за н и я  стенда  в ка ж д о й  то ч ке  с правой  и  левой пары  р о л и ко в ;
- с л о ж и ть  по л уче н н ы е  п о  правой  и  левой паре р о л и ко в  значения ;
- в ка ж д о й  вы б р а нно й  поверяем ой  то ч ке  диапазона  изм ер е ний  о пе р а ц и ю  п о в то р и ть  не 

менее п я ти  раз;
- вы чи сл и ть  о тн о с и те л ь н ую  п о гр е ш н о с ть  изм ер е ний  п о  ф ормуле:

М  - М  
8 = —^ -100%

^  О с и ст

где : Мизм -зн а ч е н и е  м ассы , п р и хо д ящ е й ся  на ось, в вы б р а нно й  то ч ке  
диапазона  изм ер е ний , к г ;
Мдейст -  значение  м ассы , п р и хо д ящ е й ся  на  ось, ги р ь  в вы б р а н н о й  
т о ч ке , к г .
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-  а на л о гичны е  опе р ац ии  провести  для левой пары  р о л и ко в  стенда.

В ари ант № 2. С  прим енением  весоизм ери тел ьного  д а тч и ка
- уста н о ви ть  си л о н а ж и м н о й  адаптер на правы й б л о к р о л и ко в ;
- у с та н о в и ть  эталонны й  весоизм ерительны й д а тч и к  в си л о н а ж и м н о й  адаптер:
- вы брать те сто в ую  п р о гр а м м у  ка л и б р о вки  д а тч и ко в ;
- последовательно задавая через весоизм ерительны й д а тч и к  усилие  - Мдейс™, считы вать  

пока за ния  для правой  и левой пары  р о л и ко в  с экрана  п р и б о р н о й  с т о й ки  стенда;
- с л о ж и ть  по л уче нны е  по  правой и левой паре р о л и ко в  значения ;
- в ка ж д о й  вы бранной  поверяем ой то ч ке  диапазона  изм ерений  о п е р а ц и ю  п о в то р и ть  не 

менее пяти  раз;
- вы чи сл ить  о тн о с и те л ь н ую  п о гр е ш н о с ть  изм ерений  по  ф ормуле:

- а на л о ги чны е  опе р ац ии  провести  для левой пары  р о л и ко в  стенда.
За о ко н ча те л ьн ы й  результат п р и н я ть  н а и б о л ь ш ую  из вел ичин  6, п о л у ч е н н у ю  из этих  

вы чи сл е ний . О тносительная  п о гр е ш н о с ть  изм ерений  массы  т р а н с п о р тн о го  средства, 
приход ящ ейся  на ось  не д о л ж н а  превы ш ать  ± 3% .

Если требование п. 7 .3.3 . не вы по л няю тся , сте нд  п р и зн а ю т  н е п р и го д н ы м  к  
п р и м е н е н и ю , д а тьне йш и е  операц ии  по в е р ки  не производ ят.

8. Оформление результатов поверки
8.1. П р и  п о л о ж и те л ьн ы х  результатах по в е р ки  стенд  изм ерительны й то р м о зн о й  

р о л и ко в ы й  F B T -0 6 D R  признается го д н ы м  к  п р и м е н е н и ю  и на н е го  выдается свидетельство  о 
поверке  уста но вл енно й  ф ормы.

З н а к п о вер ки  наносится  на свидетельство  о поверке  в виде н а кл е й ки  и (и л и ) о тти ска  
п о вер ите л ьно го  клейм а.

8.2. П р и  отри ц а те л ьны х результатах п о вер ки  стенд  изм ерительны й  то рм о зн ой  
р о л и ко в ы й  F B T -0 6 D R  признается  не п р и го д н ы м  к  п р и м е н е н и ю  и на не го  выдается извещ ение
о н е п р и го д н о сти  уста но вл енно й  ф ормы  с указанием  о сн о в н ы х  п р и ч и н .

100%

где: М |мм -з н а ч е н и е  массы , пр ихо д ящ ей ся  на ось. в вы бранной  то ч ке  
диапазона  изм ерений , кт :
M jcflcr -  значение  массы , приход ящ ейся  на ось, задаваемое 
весоизм ерительны м  д а тч и ко м , к г .

Р уко во д ите л ь  лаборатории  
О О О  « А в т о п р о гр е с с -М » А .А .  С а м о р уко в
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