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Настоящая методика распространяется на аппаратуру вибродиагностики и мониторинга 
машинного оборудования Intellinova (в дальнейшем - аппаратура), изготавливаемую ООО 
«СПМ Инструмент» и устанавливает методику её первичной и периодической поверок. 

Интервал между поверками 3 года.
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1. Операции и средства поверки
1.1. При проведении поверки аппаратуры вибродиагностики и мониторинга ма­

шинного оборудования Intellinova выполняют следующие операции, указан­
ные в таблице.

_______ Таблица 1

Наименование операции Номер пункта Проведение операции при поверке
Первичной Периодической

Внешний осмотр 7.1 да да
Опробование 7.2 да да
Проверка абсолютной погрешно­
сти измерений виброускорения в 
рабочем диапазоне амплитуд и 
частот.

7.3 да да

Определение абсолютной по­
грешности измерений частоты 
вращения.

7.4 да да

Проверка диапазона и абсолютной 
погрешности измерения ударных 
импульсов.

7.5 да да

Определение абсолютной по­
грешности измерений силы посто­
янного тока.

7.6 да да

Примечание: по согласованию с заказчиком не все конфигурации аппаратуры могут иметь 

полный набор измерительных каналов. Поверке подлежат каналы, реализованные в пове­

ряемой конфигурации аппаратуры.

2. Средства поверки

2.1. При проведении поверки необходимо применять основные и вспомогательные сред­

ства поверки, приведенные в таблице 2.

Таблица 2

Номер
пункта

поверки

Наименование и тип основного и вспомогательного средства поверки, обо­
значение документа, регламентирующего технические требования и (или) 
метрологические и основные технические характеристики.

7.3

Генератор сигналов сложной формы со сверхнизким уровнем искажений 
DS 360 (диапазон измерений напряжения от 20 мкВ до 40 В, частотный 
диапазон от ЮмкГц до 200 кГц, погрешность установки частоты не более 
25-10"6), цифровой мультиметр Agilent 34411 А, погрешность ±(0,015 % от 
отсчета + 0,0004 % от верхнего предела диапазона)

7.4
Генератор сигналов сложной формы со сверхнизким уровнем искажений 
DS 360 (диапазон измерений напряжения от 20 мкВ до 40 В, частотный 
диапазон от 1 ОмкГц до 200 кГц, погрешность установки частоты не более 
25-10'6)

7.5
Установка калибровочная CU-01 (Диапазон виброускорений 0 - 7 7  м/с2, ча­
стота следования импульсов 0,1 -  1080 Гц, СКО размаха ударных импуль­
сов не более 5 %)
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Калибратор процессов многофункциональный Fluke 726 (0 - 10) В, (0 -  24) 
мА, ПГ ± 0,02%, 1 -  1100 Гц, ПГ ± 0,05%

Допускается применять другие средства поверки, удовлетворяющие требованиям по не­
определенности, указанными в таблице 2.

3. Требования к квалификации поверителей.
3.1. К поверке допускаются лица, аттестованные по месту работы, прошедшие обуче­

ние и имеющие свидетельство и аттестат поверителя.

4. Требования безопасности.
4.1. Перед проведением поверки средства поверки, вспомогательные средства, а также 

поверяемые системы должны иметь надежное заземление.
5. Условия проведения поверки
5.1. При проведении поверки должны быть соблюдены следующие условия:
-  температура окружающего воздуха 23 ± 5° С
-  относительная влажность 60 ±20 %
-  атмосферное давление 101±4кП а
6. Подготовка к проведению поверки

При подготовке к проведению поверки должно быть установлено соответствие 
систем следующим требованиям:

-  отсутствие механических повреждений корпуса, соединительных кабелей и 
электрических разъемов;

-  резьбовые части электрических разъемов не должны иметь видимых 
повреждений;

-  все приборы должны быть прогреты и подготовлены к работе в соответствии со 
своим руководством по эксплуатации.

В случае несоответствия аппаратуры хотя бы одному из вышеуказанных 
требований, она считается непригодной к применению, поверка не производится до 
устранения выявленных замечаний.

7. Проведение поверки

7.1. Внешний осмотр

При внешнем осмотре устанавливают соответствие комплектности и маркировки требо­
ваниям эксплуатационной документации, а также отсутствие механических повреждений 
корпуса, соединительных кабелей и разъемов.

7.2. Опробование

При опробовании поверяемой аппаратуры проверяют её работоспособность в соответст­
вии с эксплуатационной документацией.

7.3. Проверка абсолютной погрешности измерения виброускорения в рабочем диапа­
зоне амплитуд и частот.

Измерения проводят при помощи генератора сигналов сложной формы со сверх­
низким уровнем искажений DS 360. Задать коэффициент преобразования поверяемого ка­
нала. На вход канала измерения виброускорения подать от генератора сигналы, эквива­
лентные значениям виброускорения (СКЗ), равным: 0,0015; 1; 2; 5; 10; 20; 50; 100; 220 
м/с2. Амплитуда выходного сигнала генератора контролируются мультиметром. Измере­
ния провести на следующих частотах: 10; 20; 40; 100; 160; 250; 400; 630; 800; 1000 Гц. 
Значения абсолютной погрешности измерения виброускорения определяют по формуле:
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Да f l j  & з а д .

где:
aj- задаваемое значение виброускорения, м/с . 
аИЗм.- измеренное значение виброускорения, м/с2.

(1)

7.4. Проверка абсолютной погрешности измерений частоты вращения.
Измерения проводят при помощи генератора сигналов со сверхнизким уровнем ис­

кажений DS 360. На вход канала измерения частоты вращения подать от генератора сле­
дующие значения частоты: 1; 5; 10; 50; 100; 300; 500; 1000; 2000 Гц.

Абсолютную погрешность измерения частоты вращения вычисляют по формуле:

AF = F, - F3a0 [Гц] (2)

где: Fi -  измеренная частота вращения, Гц;
F3ad -  заданная частота вращения, Гц.

7.5. Проверка диапазона и абсолютной погрешности измерения ударных импульсов

Измерения проводят при помощи генератора STG-02 установки калибровочной 
CU-01. На выходе генератора STG-02 устанавливают режимы измерения Transd: 42000, 
Single Pulse или STG Pulse, частоту модулирующего генератора Freq: равную 500 Гц. 
Проводят измерения в канале ударных импульсов аппаратуры с заданными пиковыми 
значениями сигнала Ampl: на выходе генератора STG-02 в децибелах (относительно 100 
мкВ), используя контрольные значения в соответствии с табл. 3. Измерения следует про­
водить с использованием программы Field Service Software (FSS), входящей в состав ПО 
LinX сервер.

Таблица 3

(LR/HR)re„, дБ (LR/HR)H3M, дБ АД дБ ДсПЗдоп, дБ
96 ±3
75 ±3

70/60 ±3
45/35 ±3
20/10 ±3

0 ±3
-9 ±3

Примечание. Для измерительных контроллеров INSMB4V, INSEN4V, INSMB4S, 
INSEN4S поверку проводить в диапазоне измерения от 0 до 75 дБ.

Вычислить абсолютную погрешность измерения ударных импульсов от заданных 
по формуле (3) и занести результаты в табл. 3.

AD= D ,-D 3a0 [дБ] (3)

где: Д  -  измеренное значение ударных импульсов (LR/HR)mM, дБ;
Д аа -  заданное значение ударных импульсов (LR/HR)reH, дБ.

Считать канал измерения ударных импульсов аппаратуры годным, если получен­
ные отклонения находятся в пределах допусков, установленных в табл. 3.
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7.6. Проверка абсолютной погрешности измерений силы постоянного тока.

Измерения проводят при помощи калибратора процессов многофункционального 
Fluke 726. На вход канала измерения силы постоянного тока последовательно подать с ка­
либратора следующие значения силы постоянного тока: 0; 4; 8; 12; 16; 20 мА.

Абсолютную погрешность измерения силы постоянного тока вычисляют по фор­
муле:

где: /, -  измеренное значение силы постоянного тока, мА;
Uao ~ заданное значение силы постоянного тока, мА;

8. Оформление результатов поверки
8.1. На аппаратуру вибродиагностики и мониторинга машинного оборудования Intellinova, 
признанную годной при поверке выдают свидетельство о поверке по форме, установлен­
ной Приказом Минпромторга России от 02.07.2015г. № 1815.
8.2. Аппаратуру вибродиагностики и мониторинга машинного оборудования Intellinova. 
не удовлетворяющие требованиям настоящей Методики к применению не допускают и 
выдают извещение о непригодности с указанием причин по форме, установленной Прика­
зом Минпромторга России от 02.07.2015г. № 1815.
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